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Unser Team

Mit der Grindung der Firma BGP Blazevic im Jahre 2010 starfete ein Handelsunternehmen in die Branche, dessen Un-
ternehmensphilosophie in langjéhriger Erfahrung in der Lineartechnik wurzelt.

BGP-Firmeninhaber Stephan Blazevic lernte die Produktionsabl&ufe und technischen Anforde-
rungen aus Fertigung und Montage sehr gut in der Praxis kennen. AnschlieBend leitete er als
Key-Account-Manager in einem infernationalen Unternehmen von 1994-2009 das Buro Bay-
ern und konnte in diesen Jahren das Verstandnis fUr KundenbedUrfnisse und das technische
Knowhow im Bereich der Lineartechnik zu einer kundenfreundlichen und serviceorientierten
Firmenphilosophie vereinen.

Stipo (Stephan) Blazevic
Firmeninhaber

Simon Blazevic Christian Michl Helena Arnholdt

Vertrieb, Projektleitung Vertriebsinnendienst, Buchhaltung Auftragsabwicklung, Homepage
Martina Schlimme Erika Blazevic Thomas Wagner
Vertriebsinnendienst Finanzen Lager

Wir arbeiten mit kompetenten Partnern

Bei der Auswahl unserer Partner steht immer das Interesse unserer Kunden im Vordergrund. Im Bereich der Kugelgewin-
detriebe arbeiten wir vorzugsweise mit Partnern aus dem deutschen und europdischen Markt zusammen.

Gerne modchten wir allen Interessenten - aus Kundenschutzgrinden - NACH der ersten Bestellung unsere Lieferanten
preisgeben, um Sie davon zu Uberzeugen, dass wir auch bei unseren Kugelgewindetrieben dem Image hochster Qua-
litat gerecht werden.

Verl@sslichkeit und Bestdndigkeit sind Grundvoraussetzungen, die unsere Kunden mit Recht erwarten kénnen. Wie
auch wir zeichnen sich unsere Partner in allen Bereichen unseres Produktportfolios durch hohe Qualitat, Flexibilitat und

Fachkompetenz aus. Zudem gehdrt ein Top Preis-Leistungsverhdlinis zu unserem sténdigen Anspruch.

Haben auch Sie Beratungsbedarf? Unser Team freut sich auf lhre Anfrage!




Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 3 mm-16 mm

Flanschmutter

FM10
FM11
FM20

Zylindermutter

IM10
IM11
IM20

Einschraubmutter

EM10
EM11
EM20
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Bestellbezeichnung
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Lieferant
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Kugelgewindetrieb

Gewinde:
G1 = geschliffen
G2 = gewirbelt
G3 = gerollt

Mutterausfihrung:
FM10 = Flanschmutter
IM10 = Zylindermutter
EM10 = Einschraubmutter

Nenn-Q@

Steigung

Gesamtlange der Spindel

Gewindeldnge der Spindel

Axialspiel

Toleranzklasse




Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

Spindel

Nenn-@ x Steigung

3x0,5
3x1
4x0,5
4x1
5x0,5
5x1
5x1,5
5x2
5x3
6x1
6x2
8x0,5
8x1
8x1,5
8x2
8x2,5
8x3
8x4
8x5
8x8
10x 2
10x2,5
10x4
12x1
12x 2
12x2,5
12x 3
12x4
12x 5
12x 10
16 x2
16 x2,5
16 x4
16 x5

* mit Stirdeckel
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Flanschmutter FM10

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

GT-geschliffen
@ 3mm - @ 16mm

EK

Spindel
Nenn@ x Steigung

D, x P
3x1 0.80 2 nein 8 22 15 3.2 - 15 5 14 230 260
4x0,5 0,50 2 nein 8 22 15 &2 = 15 5 14 125 140
4x1 0.80 2 nein 10 20 15 3.3 - 12 3 14 320 400
6x1 0,80 3 nein 12 24 18 3.4 = 15 315 16 730 850
6x2 0.80 2 nein 12 24 18 3.4 - 18 4 16 510 560
8x1 0,80 3 nein 14 27 21 3.4 - 16 4 18 850 1150
8x2 1,60 2 nein 14 27 21 3.4 - 16 4 18 1450 1550
8x25 1,60 8 ja 16 29 23 3.4 = 26 4 20 2050 2320
8x3 1,60 3 ja 16 29 23 3.4 - 26 4 20 2050 2330
8x4 1,60 3 ja 16 29 23 3.4 - 31 4 20 2000 2300
8x5 1,60 3 ja 16 29 24 3.4 - 32 6 20 2000 2230
10x 2 1,60 3 ja 18 &5 27 4.5 - 28 5 22 2400 2950

10x2,5 1,60 3 ja 18 35 27 4.5 - 28 5 22 2400 3000
10x 4 2,00 3 ja 22 37 29 4.5 - 36 8 24 2800 3200
12x1 0.80 3 ja 20 37 29 4.5 - 25 8 24 1050 1800
12x 2 1,60 S ja 20 87 29 4.5 - 28 5 24 2670 3650

12x2,5 1,60 3 ja 21 38 30 4.5 - 32 5 25 2670 3650
12x3 1,60 3 ja 22 37 29 4.5 = 37 8 24 2670 3650
12x4 2,00 3 ja 22 37 29 4.5 - 36 8 24 3100 3800
12x 5 2,00 3 ja 22 38 30 4.5 = 35 6 25 3100 3900

12x 10 B) 2,00 2 ja 30 45 40 4.5 Mé 50 10 32 2300 2900

16 x 2 1,60 4 ja 25 44 35 59 Mé 40 10 29 4000 6500

16 x2,5 1,60 4 ja 25 44 35 5.5 - 44 10 29 3800 6600
16 x4 2,50 4 ja 28 48 35 55 Mé 42 10 29 8700 13100




Flanschmutter FM11

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

30 - 300
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Spindel
Nenn-@ x Steigung
D, x P
3x1 0.80 2 nein
4x0,5 0,50 2 nein
4x1 0.80 3 nein
6x1 0,80 4 nein
6x2 0.80 3 nein
8x1 0,80 3 nein
8x2 1,60 3 ja
8x25 1,60 8 ja
8x3 1,60 3 ja
8x4 1,60 8 ja
8x5 1,60 3 ja
10x 2 1,60 3 ja
10x2,5 1,60 3 ja
10x 4 B) 2,00 3 ja
12x1 0,80 3 ja
12x 2 1,60 S ja
12x2,5 1,60 3 ja
12x3 1,60 3 ja
12x 4 2,00 3 ja
12 x 5 B) 2,00 2 ja
12x 10 B) 2,00 3 ja
16 x2 1,60 3 ja
16x2,5 1,60 3 ja
16 x4 2,50 3 ja
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Flanschmutter FM20

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

4 )

.300/_" 300 L1 L1

L2

GT-geschliffen
@ 3mm - @ 16mm
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Form B)

Spindel Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
D, x P
3x0,5 0,60 2 ja 8 22 15 3.2 15 5 14 - 90 90
5x0,5 0,60 8 ja 12 24 18 3.4 22 6 16 - 170 240
5x1 0.80 3 ja 12 24 18 3.4 21 6 16 - 490 740
5x1,5 1,00 8 ja 12 24 18 3.4 23 6 16 - 640 860
5x2B) 1,00 4 ja 12 24 18 3.4 12 6 16 4 800 1150
5x38B) 1,00 8 ja 12 24 18 3.4 11 6 16 5 590 820
8x0,5 0,60 3 ja 16 28 22 3.4 22 6 19 - 400 500
8x1,5 1,00 8 ja 16 28 22 3.4 23 6 19 - 1200 1500
8x2B) 1,50 5 ja 16 28 22 3.4 11 6 19 5 3100 3600
8x48B) 1,50 5 ja 16 28 22 3.4 21 6 19 6 3000 3600
8x58B) 1,50 3 ja 16 28 22 3.4 16 ) 19 6 1900 2100
8x88B) 1,50 2 ja 16 28 22 3.4 16 ) 19 6 1200 1200
12x2 1,50 3 ja 20 37 29 4.5 30 8 24 - 2500 3400
12 x 5 B) 2,00 5 ja 24 40 32 4.5 25 8 26 7 5600 7600
12x 10 B) 2,50 2+2 ja 24 40 32 4.5 20 8 26 9 5800 7000
16 x4 3,00 3 ja 28 48 38 55 38 10 31 - 8900 11400
16x5 3,50 3 ja 28 48 38 5.5 44 10 31 - 10100 12000




Zylindermutter ZM10

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung
d x P

3x1
4x0,5
4x1
6x1
6x2
8x1
8x2
8x25
8x3
8x4
8x5
10x 2
10x2,5
10x 4
12x1
12x2
12x2,5
12x3
12x 4
12x5
12x 10
16 x2
16 x2,5
16 x4

[mm]
0,80
0,50
0,80
0,80
0.80
0,80
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
0.80
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
2,00
1,60
1,60
2,50
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D1

[mm]
7
7
10
12
12
14
14
16
16
16
16
18
18
20
18
20
20
20
20
24
28
25
25
28

[mm]
7.5
7
10

13
12
13
25
25
28
28,5
23
24
26
14
17
28
23
30
32
35
29,5
30
34

[mm]

[mm]

[mm]

ESEE = =
D1, L1 L2 L3 L4 L5

[mm]

C dyn.

230
125
320
730
510
850
1450
2050
2050
2000
2000
2400
2400
2800
1050
2670
2670
2670
3100
3100
2300
4000
3800
8700

Tragzahlen

C stat.

260
140
400
850
560
1150
1550
2320
2330
2300
2230
2950
3000
3200
1800
3650
3650
3650
3800
3900
2900
6500
6600
13100
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Zylindermutter ZM11

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

GT-geschliffen
@ 3mm - @ 16mm

E

&
|
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Spindel
Nenn-@ x Steigung
d x P

3x1 0,80 2 nein 9 7.5 - - - - 230 260
4x0,5 0,50 3 nein 7 9 - - - - 125 140
4x1 0,80 3 nein 10 12 - - - - 480 560
6x1 0,80 4 nein 12 15 - - - - 940 1130
6x2 0.80 3 nein 12 16 - - - - 730 840
8x1 0,80 & nein 15 14 - - - - 850 1150
8x2 1,60 3 nein 14 18 - - - - 2050 2320
8x25 1,60 3 nein 15 21 - - - - 2050 2320
8x3 1,60 3 nein 15 21 - - - - 2050 2330
8x4 1,60 3 nein 15 22 - - - - 2000 2300
8x5 1,60 3 nein 15 22,5 - - - - 2000 2230
10x2 1,60 8 ja 20 23 - - - - 2400 2950
10x2,5 1,60 3 ja 20 24 - - - - 2400 3000
10x 4 2,00 8 ja 26 34 - - - - 2800 3200
12x 1 0,80 3 ja 20 17 - - - - 1050 1800
12x2 1,60 3 ja 22 23 - - - - 2670 3650
12x2,5 1,60 3 ja 22 28 - - - - 2670 3650
12x3 1,60 3 ja 22 23 - - - - 2670 3650
12x4 2,00 3 ja 22 30 - - - - 3100 3800
12x5 2,00 2 nein 20 24 14 5 3P9 P 2400 2800
12x 10 2,00 3 ja 28 45 - - - - 3300 4300
16 x2 1,60 3 ja 25 30 - - - - 3100 4900
16x2,5 1,60 3 ja 25 30 - - - - 3100 4900
16 x4 2,50 3 ja 28 32 16 8 5P9 2 6800 9800




Zylindermutter ZM20

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

Spindel
Nenn@ x Steigung
d x P

3x0,5
3x1
5x0,5
5x1
5x1,5
8x0,5
8x1
8x2
8x2,5
8x4
12x1
12x 2
12x3
12x 4
12x5
16 x2
16x4
16 x5

0,60
0,80
0,60
0,80
1,00
0,60
0.80
1,50
1,50
1,50
0,80
1,50
2,00
2,00
2,00
1,50
3,00
3,50

W W W W W W W W W Ww W w Ww w w w NN

D1

nein
nein
nein
nein
nein
nein
nein
nein
nein
nein

ja

ja

ja

ja
nein
nein

nein

L2

L3

16
16
16
16
16
16
16
16

2,5
1,5

375

1.5

2,5
55

GO gl O,

1.9
1,9
1.9
1,9
1.9
1.9
1.9
1.9

Tragzahlen

1200
2100
2100
2100
2000
3400
4300
4300
4300
4900
11400
12000
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Einschraubmutier EM10

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

Y
A

GT-geschliffen
@ 3mm - @ 16mm

2 | o

E

=
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Spindel d Tragzahlen
Nenn2 x Steigung
D, x P
3x1 0.80 2 nein 8.5 Méx0,5 15 5 230 260
4x0,5 0,50 2 nein 8.5 Méx0,5 15 5 125 140
4x1 0,80 2 nein 12 M8x0,75 15 5 320 400
6x1 0.80 g nein 12,5 M10x1 17 6 730 850
6x2 0,80 2 nein 12,5 M10x]1 20 ) 510 560
8x1 0.80 S nein 16,5 M14x1 22 8 850 1150
8x2 1,60 3 nein 16,5 M14x1 27 8 2050 2320
8x25 1,60 3 nein 16,5 M14x1 29 8 2050 2320
8x3 1,60 2 nein 16 M14x1 22 8 1470 1550
8x4 1,60 8 nein 16,5 M14x1 30 8 2000 2300
8x5 1,60 3 nein 16,5 M14x1 30 8 2000 2230
10x 2 1,60 8 ja 18 M16x1 28,5 7 2400 2950
10x2,5 1,60 3 ja 18 M16x1 28,5 7 2400 3000
10x4 2,00 8 nein 22,5 M18x1 36 10 2800 3200
12x1 0,80 3 nein 20,5 M18x1 24 10 1050 1800
12x 2 1,60 S ja 20,5 M18x1 29 10 2670 3650
12x2,5 1,60 3 nein 20,5 M20x]1 36 10 2670 3650
12x3 1,60 3 nein 20,5 M18x1 36 10 2670 3650
12x4 2,00 3 nein 22,5 M18x1 33 10 3100 3800
12x 5 2,00 S nein 22,5 M18x1 36 10 3100 3900
16 x2 1,60 3 nein 25,5 M22x1 29 10 3100 4900
16x2,5 1,60 S nein 25,5 M22x1 44 14 3100 4900
16 x4 2,50 3 nein 28,5 M22x1 38 10 6800 2800




Einschraubmutier EM11

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

Y
A

L2 | o

=
=

Spindel G Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
D, x P
3x1 0.80 2 nein 10 Méx0,5 15 5 230
4x0,5 0,50 S nein 8.5 Mé6x0,5 15 5 125
4x1 0.80 3 nein 12 M8x0,75 17 5 480
6x1 0.80 4 nein 12,5 M10x1 21 6 940
6x2 0.80 3 nein 12,5 M10x1 20 6 730
8x1 0,80 S nein 17.5 M16x1 22 8 850
8x2 1,60 3 nein 17.5 M16x1 27 8 2050
8x25 1,60 3 nein 17.5 M16x1 29 8 2050
8x3 1,60 3 nein 17.5 M16x1 27 8 2050
8x4 1,60 S nein 17.5 M16x1 30 8 2000
8x5 1,60 3 nein 17.5 M16x1 30 8 2000
10x 2 1,60 3 ja 20,5 M18x1 28,5 7 2400
10x2,5 1,60 3 ja 20,5 M18x1 28,5 7 2400
10x4 2,00 S ja 26 M20x1 36 10 2800
12x1 0,80 3 ja 22,5 M20x1 27 10 1050
12x 2 1,60 S ja 22,5 M20x1 29 10 2670
12x2,5 1,60 3 ja 22,5 M20x1 36 10 2670
12x3 1,60 S ja 22,5 M20x1 36 10 2670
12x4 2,00 3 ja 25 M20x1 36 10 3100
12x 5 2,00 8 ja 25 M20x1 80 10 3100
16 x2 1,60 3 ja 25,5 M24x1,5 32 10 3100
16 x25 1,60 3 ja 25,5 M24x1,5 44 14 3100
16 x4 2,50 3 nein 28,5 M26x1,5 38 10 6800

260
140
560
1130
840
1150
2320
2320
2330
2300
2230
2950
3000
3200
1800
3650
3650
3650
3800
3900
4900
4900
9800
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Einschraubmutier EM20

Nenn-@ 3 mm - 16 mm

4 )

L1

Y
A

@ 3mm - @ 16mm

L2 | o

GT-geschliffen

E

=
=

Spindel d Tragzahlen
Nenn@ x Steigung
D, x P
3x0,5 0,60 2 nein 8.5 Mé 15 5 90 90
5x0,5 0,60 S nein 12,5 M10x1 19 6 170 240
5x1 7 0,80 3 nein 7 12,5 7 M10x1 7 18 6 490 7 740
5x1,5 1,00 S nein 12,5 M10x1 20 6 640 860
8x0,5 0,60 3 nein 16,5 M14x1 21 8 400 500
8x1,5 0.80 ) nein 16,5 M14x1 22 8 900 1200
16 x4 3.00 3 nein 28,5 M22x1 36 10 8900 11400




Geschliffene Miniatur-Kugelgewindespindel

/
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D1
D
D2

D3

D4

D5

Spindel
Nenn@ x Steigung

D, x P

3x0,5 150* < 100* - 7 3 30 145 | 7.5 8 - 9.5 6,5 Méx0,75 | 4,5,
3x1 150* < 100* = 6 = 30 145 | 7.5 = = 9.5 w | Méx0.5 | 45,
4x0,5 150* < 100* - 6 - 30 145 | 7.5 - - 9.5 6,4 Méx0,5 | 4,5,
4x1 200* < 150* = 6 3 30 145 | 7.5 8 = 9.5 644 Méx0,5 | 4,5,
5x0,5 200* < 150* - 7 3 30 145 | 7.5 8 - 9.5 by | MEX075] 4.5,
5x1 200* < 150* = 7 3 30 14,5 | 7.5 8 = 9.5 OF Méx0,75 | 4,5,
5x1,5 200* < 150* - 7 3 30 145 | 7.5 8 - 2.5 by | MEX075] 4,5,
5x2 200* < 150* = 7 3 30 14,5 | 7.5 8 = 9.5 695 Méx0,75 | 4,5,
5x3 200* < 150* - 7 3 30 145 | 7.5 8 - 2.5 by | MEX075] 4,5,
6x1 700* < 300* 5 6 3 37 19 10 8 5gé 9.5 6gé Mé6x0.,5 5gé
6x2 700* < 300* 5 6 3 37 19 10 8 S 9.5 644 Mé6x0.,5 Sy
8x0,5 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 10 6gé 11,5 8gs M8x1 6.
8x1 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 6,4 8 6,4 Mé6x0.5 Sy
8x1,5 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 10 644 11,5 | 8, M8x1 s
8x2 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 6,4 8 6,4 Mé6x0.5 Sy
8x25 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 644 8 644 Méx0,5 See
8x3 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 6 8 by | M6x0,5 S
8x4 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 6,4 8 om Méx0,5 See
8x5 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 6 64 8 6y | M6x0,5 Sy
8x8 1000* < 500* 9 8 4 37 19 10 10 6 11,5 | 8 M8x1 6

* groBere Langen auf Anfrage
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GT-geschliffen
@ 3mm - @ 16mm

E

Spindel
Nenn@ x Steigung
D, x P
10x 2 1000* < 600* 10 8 4 37 19 10 8 64 10 84 M8x1 ”
10x25 1000* < 600* 10 8 4 &Y/ 19 10 8 b 10 & M8x1 06
10x 4 1000* < 600* 10 8 4 37 19 10 8 6,4 10 84 M8x1 6,
12x1 1000* < 600* 10 10 o) 45 25 15 10 84 12 10,, | M10x1 8,
12x 2 1000* < 700* 10 10 5 45 25 15 10 84 12 10,, | M10x1 8.4
12x 2,5 1000* <700* 10 10 ) 45 25 119 10 B 12 10,, | M10x1 8.
12x3 1000* <700* 10 10 5 45 25 15 10 8 12 10, | M10xI 8,
12x4 1000* < 900* 10 10 5 45 25 1% 10 84 12 10,, | M10x1 8
12x 5 1000* < 900* 10 10 5 45 25 15 10 8 12 10, | M10xI 8,
12x 10 1000* <900* 10 10 5 45 25 115 10 8y 12 10, | M10x1 8
16 x2 1000* < 900* 22 10 5 45 25 15 12 10, 16 12, | M12x1 10,,
16 x2,5 1000* < 900* 22 10 5 45 25 15 12 10,, 16 12, | M12x1 10,
16 x4 1000* < 900* 22 10 5 45 25 15 12 10, 16 12, | M12x1 10,
16 x5 1000* < 900* 22 10 5 45 25 15 12 10, 16 12, | M12x1 10,

* groBere Langen auf Anfrage




Gerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 4 mm - 16 mm

FM21
FM30
FM31

Zylindermutter

IM21
IM30
IM31

Einschraubmutter

EM21
EM30
EM31
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Bestellbezeichnung

Lieferant
Kugelgewindetrieb

Gewinde:
Gl = geschliffen
G2 = gewirtbell
G3 = gerollt

= ¢
O £
a.‘f
Q
A
£
S

4

Mutterausfuhrung:
FMTO = Hanschmutter
/M0 = Zylindermutter
EMIT0 = Einschraubmutter

Nenn-Q

Steigung

Gesamtlange der Spindel

Gewindelange der Spindel

Axialspiel

Toleranzklasse




Gerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 4 mm - 16 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung

4x1

5x2

5x3

6x1

6x2

8x1

8x1,5
8x2

8x2,5
8x3
8x4
8x5

8x8
10x2
10x3
10x 4
10x 10
12x1
12x2
12x 3
12x 4
12x 5
12x 10
14x 2
14x4
16 x2
16x4
16 x5
16 x 10

* mit Stirdeckel

Seite 21 Seite 23 Seite 24 Seite 25 Seite 26 Seite 27
° °

*

.*

** mit Passfedernut
1) auch mit Linksgewinde erhdltlich

ol

.**

.**

o** 1)

.**

o** 1)

.**

*%

o

ol

ol




Blazevic s

Flanschmutier FM21

Nenn-@ 8 mm - 16 mm

L1 L3

L2

.

|
E—=

=

=
E—m

Form B)

@ 3mm - @ 16mm

=
©°
S
[0]
&
—_
(V)
£

4

Spindel Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
d x P
8x1 1,0 3 ja 16 28 22 3.4 - 23 6 19 - 120 150
8x2 155 S ja 16 28 22 3.4 - 28 6 19 - 200 210
8x25 1,5 3 ja 16 28 22 3.4 - 30 6 19 - 200 210
8x4 1.5 8 ja 16 28 22 3.4 - 8] 6 19 - 200 210
12x1 1.0 3 ja 20 37 29 4,5 - 25 8 24 - 150 240
12x 2 1,5 8 ja 20 37 29 4,5 - 30 8 24 - 250 340
12x3 2,0 3 ja 22 37 29 4,5 - 37 8 24 - 360 430
12x 4 2,0 3 ja 22 37 29 4,5 - 36 8 24 - 360 430
12x5 2,0 3 ja 22 37 29 4,5 - 39 8 24 - 360 430
12 x 10 B) 25 | 2+2 ja 24 40 32 4,5 - 20 8 26 9 580 700
16x2 1,5 3 ja 25 44 35 55 Mé 32 10 29 - 290 490
16 x4 3.0 3 ja 28 48 38 55 Mé 38 10 31 - 890 1140
16 x5 3.5 3 ja 28 48 38 5,5 Mé 44 10 31 - 1010 1200
16 x10 35 | 9+ ja 32 52 42 59 Mé 32 10 40 12 1960 2770




Flanschmutter FM30 | FM31

Nenn-@ 4 mm - 16 mm

FM30

Spindel

Nenn-@ x Steigung
D, x P

4x1
6x1
8x1
8x2
10x 4
12x 5
16 x5

FM31

Spindel

Nennd x Steigung
d,x P

8x2
10x 10
12x2
12x3
12x4
12x5
14x2
14x 4
16 x2

N

Bohrbild @4 - @12

L1

L2

L4

=

D1

Bohrbild @14

Kugel-@ | Umidufe | Absireifer

0.80
0,80
0.80
1,59
2,50
2,78
3,50

Kugel-@ | Umidufe | Absireifer

1,59
2,00
1,59
2,00
2,50
2,78
1,59
2,78
1,59

3x1
3x1
3x1
3x1
4x1
3x1
3x1

39.5

39.5

39.5
48
48

2,7 | 7.9 - 14 3 11
3.4 118 2 18 4 16
34 | 13,5 2 18 4 18
34 | 155 4 30 6 19
4,5 | 178 2 38 6 23
4,5 | 23,5 4 40 8 26
55 | 278 | M6 45 10 40

3.4 | 17,5 4 25 6 19
4,5 | 225 M5 | 40 8 24
4,5 | 21,5 4 30 8 24
4,5 | 23,5 = 36 8 26
4,5 | 255 | M5 | 36 8 28
4,5 | 255 M5 | 40 7 28
4,5 | 25,5 4 32 7 28
55 | 286 M5 | 40 8 36
55 295 M6 | 45 10 40

[N e 0 o N AN S B N S LS

N0 O OO0 | O

Tragzahlen

430
600
700
1400
4100
5000
9700

580
1000
1200
2000
6700
8600

22000

Tragzahlen

3200
4500
3200
11000
11000
12000
10000
16000
11000




Blazevic s

Zylindermutter ZM21

Nenn-@ 8 mm - 16 mm

4 )

KGT-gerolit
@ 3mm - @ 16mm

4

Spindel a Tragzahlen
NennZ x Steigung

d, x P
8x1 1,0 3 nein 15 14 - - - - 120 150
8x2 1.5 3 nein 15 19 - - - - 200 210
8x2,5 1.5 3 nein 15 21 - - - - 200 210
8x4 [ES & nein 15 22 - - - - 200 210
12x1 1.0 3 nein 19 17 16 5 1.9 2,5 150 240
12x 2 115 & nein 19 19 16 5 1.9 1.5 250 340
12x3 2,0 3 nein 19 26 16 5 1.9 5,0 360 430
12x 4 2,0 S nein 19 22 16 5 1.9 5 360 430
12x5 2,0 3 nein 19 26 16 5 1.9 5,0 360 430
16 x2 1.5 & nein 28 19 16 5 1.9 1,5 290 490
16 x4 3.0 3 nein 28 21 16 5 1.9 2,5 890 1140
16 x5 35 3 nein 28 27 16 5 1.9 55 1010 1200




Zylindermutter ZM30 | ZM31

Nenn-@ 4 mm - 16 mm

4 )
Ll
=l
L5
L2
- J
ZIM30
Spindel Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
d x P
4x1 0,80 3x1 nein 8 10 - 2P9 1.0 - 430 580
5x2 0.80 3x1 nein 10 14 8 2P9 1.0 - 500 800
6x1 0,80 3x1 nein 12 14 8 2P9 1,0 - 600 1000
8x1 0.80 3x1 nein 14 14 8 2P9 1.2 - 700 1200
8x1,5 1,20 3x1 nein 14 14 8 2P9 1,2 - 800 1300
8x2 1,59 3x1 nein 16 20 8 2P9 1.2 - 1400 2000
8x3 1,50 2x1 nein 14 12 8 2P9 1.2 - 950 1500
10x 2 1,59 2x1 nein 18 14 10 3P9 1.2 = 1250 2100
10x4 2,50 4x1 ja 18 35 10 3P9 1,2 2 4100 6700
12x2 1,59 2x1 nein 20 15 10 3P9 1.2 = 1380 2500
14x 4 2,78 3x1 ja 25 24 10 4P9 2,5 4 5000 8800
16 x5 3.50 3x1 ja 30 43 16 4P9 2,5 M5 9700 22000
IM31
Spindel Tragzahlen
Nenn@ x Steigung
d x P
8x2 1,59 1x3,5 nein 18 14 8 2P9 1,2 - 2000 3200
8x25 1,59 11548, nein 18 16 10 3P9 2,0 = 2000 3200
10x3 2,00 1x3,5 ja 22 24 10 3P9 2,0 3.5 2800 5000
10x 10 2,00 2x1,5 nein 28 26 10 3P9 2,0 = 2500 4500
12x4 2,50 1x3.5 ja 26 32 10 3P9 1.8 4 5500 11000
14x 4 2,78 1x3.5 ja 29 32 16 4P9 2,5 4 8100 16000




Blazevic s

Einschraubmutier EM21

Nenn-@ 8 mm - 16 mm

4 )

L1

Y
A

L2 | o

=
=

KGT-gerolit
@ 3mm - @ 16mm

B

Spindel d Tragzahlen
Nenn@ x Steigung

D, x P
8x1 1,0 3 nein 16,5 M14x1 22 8 120 150
8x2 1.5 8 nein 16,5 M14x1 27 8 200 210
8x25 1,5 3 nein 16,5 M14x1 29 8 200 210
8x4 1.5 3 nein 16,5 M14x1 30 8 200 210
12x1 1,0 3 nein 20,5 M18x1 24 10 150 240
12x 2 1.5 S nein 20,5 M18x1 29 10 250 340
12x3 2,0 3 nein 20,5 M18x1 36 10 360 430
12x 4 2,0 3 nein 22,5 M18x1 33 10 360 430
12x5 2,0 3 nein 22,5 M18x1 36 10 360 430
16 x2 1.5 S nein 25,5 M22x1 29 10 290 490
16 x4 3.0 3 nein 28,5 M22x1 36 10 890 1140
16 x5 &5 3 nein 28,5 M22x1 43 10 1010 1200




Einschraubmutier EM30

Nenn-@ 5 mm - 16 mm

Spindel

Nenn-@ x Steigung

-

Y

A

D1

D2

Tragzahlen

D, x P
5x2
5x3
8x1,5
8x2
8x25
8x3
10x 2
10x4
12x 2
12x4
12x5
14x4
16 x5

3x1
2x1
3x1
3x1
3x1
3x1
2x1
4x1
2x1
3x1
3x1
3x1
3x1

23
25
30,2

M8x0,75
M8x0,75
M14x1
M14x]1
M14x1
M14x1
M16x1
M18x1
M18x1
M20x1
M20x1
M22x1,5
M26x1,5

45




Blazevic s

Einschraubmutier EM31

Nenn-@ 6 mm - 16 mm

4 )

L3 L2 | o

KGT-gerolit
@ 3mm - @ 16mm

B

Spindel Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung

D, x P
6x2 1,59 1x3,5 nein 16 M12x1 22 8 2,5 1700 2300
8x2 1,59 1x3,5 nein 18 M14x1 24 8 2,5 2000 3200
8x25 1,59 1x3,5 nein 17,5 M15x1 24 8 2,5 2000 3200
8x8 1,50 2x1,5 nein 18 M14x1 25 8 2,5 1500 2500
10x2 1,59 1x3,5 nein 19.5 M17x1 22 7 2,5 2300 4000
10x3 2,00 1x3,5 nein 21 M18x1 29 9 S 2800 5000
10x 10 2,00 2x1,5 nein 23 M18x1 35 9 2500 4500
12x 4 2,50 1x3.5 nein 26 M20x1 32 8 2,5 5500 11000
12x5 2,78 1x3,5 nein 26 M20x1 37 8 3 6600 12000
14x2 1,59 2x2,5 nein 26 M22x1,5 32 10 3 4500 10000
14x4 2,78 1x3,5 nein 29 M22x1,5 32 8 8100 16000
16 x2 1,59 1x2,5 nein 30 M26x1,5 28 12 S¥S 2500 5500

16 x5 3,50 1x3,5 nein 32 M26x1,5 42 25000

N
N
N
o
o
o




Geschliffene Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Flanscheinzelmutter

FM22
FM23

Flanschdoppelmutter

FM24
FM25

Zylindereinzelmutter

IM12
IM13

Zylinderdoppelmutter

IM14
IM15




Blazevic s

Bestellbezeichnung

Lieferant

Kugelgewindetrieb

Gewinde:
Gl = geschliffen
G2 = gewirtbell
G3 = gerollt

Mutterausfuhrung:
FMTO = Hanschmutter
/M10 = Zylindermutter 5
EMIT0 = Einschraubmutter & E
=8
ae
Nenn-@ q?’,g
o e
Y4
Steigung B

Gesamtlange der Spindel

Gewindelange der Spindel

Axialspiel

Toleranzklasse




Nenn@ x Steigung

Geschliffene Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

° Y .** .**
.* .* .** .**
o* o*
o* o*
o* o*
°

° °
° ° .** .**
° °
° °
° ° .** .**
° °
° o) °
° o2

o2

o2
° ° .** .**
° °
° °
° .1) ° .** .**
° ol °
° o) °
°
° o2

o2

o2

o2

** mit Passfedernut

I eingéngig

2 zweigdngig




Spindel
Nennd x Steigung
D, x P

50x5
50x 10
50x 12
50x 15
50 x 20
50 x 25
50 x 30
50 x 35
50 x 40
60 x 25
60 x 30
60 x 35
60 x 40
63x5
63x10
63x15
63 x20
80x5
80x10
80x 15
80 x 20
80 x 25
80 x 30
80 x 40
100 x 10
100 x 15
100 x 20
100 x 30
100 x 40

o2
o2
o2
o2
o2
o2
o2
o2

o2

o2

o2
o2

o2

o2

o2

Blazevic s

£
£
S
g
Q
£
£
=
Q

c
o
E
<
Y]
(%]
o
(o]
-
o
~




Flanscheinzelmutter FM22

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung

d x P

16 x 2 1.5
16 x4 3.0
16 x5 3.5
16 x10 375
20x2 1.5
20x4 3.0
20x5 3.5
20x 10 85
20 x 20 3.5
25x2 1.5
25x4 3.0
25x5 &9
25x 10 3.5
25x15 &9
25x 20 3.5
25x 25 89
32x4 3.0
32x5 3’9
32x6 4,0
32x8 5,0
32x10 6,0
32x12 5,0
32x15 6,0
32x20 6,0

*Steifigkeitswert fUr eine Vorspannung von 0,8 x C
1 Zusétzliche Mutterldnge pro Mutterseite bei Abdichtung durch Doppelabstreifer

3+3
2+2

3+3
2+2
2+2
2+2

WIW W W w W w

3

160
170
150
270
190
220
210
390
140
220
270
260
500
270
230
180
350
350
340
320
300
280
250
200

50

80

71

O 0|0 | 0|0 |V |0 | ©

L1

L5

L6

Abstreifer

** weitere Umldufe auf Anfrage

Abstreifer

101
122

D] *-05

D3

D2

32,5
S8

16
20

N | S

N NN N I N | OO0 N NN N0 N NN O~ O O

O | O | O

12
12
12
12

4,9
11,4
12,0
27,4

6,2
14,9
16,7
36,5
22,4

7.8
19.3
21,5
45,4
28,6
29,5
29.0
26,3
29.8
32,7
39.0
45,6
38.8
45,3
44,9




Blazevic s

216 - @32

Form A

240 - 2100

c
; o
Nennsgl: (:TZilgung % g
d, x P ge
40x 5 3.5 3 430 63 93 78 9 | M8x1| 59 14 35 10 6 9 17,7 38,2 q?)’ g
40x 6 4,0 4 560 63 | 93 78 9 [ M8l | 70 14 | 35 10 6 9 26,7 56,1 g S
40x 8 5,0 4 540 63 93 78 9 | M8x1| 86 14 35 16 7 12 35,8 68,2 B
40x 10 7.5 3 390 63 | 93 78 9 | M8x1 86 14 | 35 16 7 12 46,1 71.3
40x 12 7.5 4 500 63 93 78 9 | M8x1 | 105 | 14 35 16 7 12 58,9 95,0
40x 15 7.5 3 350 63 | 93 78 9 M8kl | 104 | 14 | 35 16 7 12 45,9 71,1
40x 16 7.5 5 550 63 93 78 9 | M8x1| 144 | 14 35 16 7 12 71.1 118,3
40 x 20 7.5 3 300 63 93 78 9 | M8x1 | 121 14 | 35 16 7 12 45,5 70,7
50x5 3,5 3 520 75 | 110 | 93 11 | M8x1 | 61 16 |42,5| 10 6 9 19.6 48,9
50x 10 79 3 510 75 | 110 [ 93 11 | M8x1 | 88 16 | 42,5 | 16 7 12 52,7 93.2
50x 15 2.0 3 520 82 | 118 | 100 | 11 |[M81| 112 | 16 46 25 7 12 77.2 130.4
50 x 20 9.0 S 470 75 | 110 | 93 11 [M8x1 | 129 | 16 | 425 | 16 7 12 76.8 130,0
63x5 3,5 4 820 90 | 125 | 108 | 11 |M8x1| 68 18 |47,5| 10 6 9 27.8 84,3
63x10 7.5 S 630 90 | 125 | 108 | 11 |M8x1 | 91 18 | 47,5 | 16 7 12 59,2 120,7
63x15 2.0 4 940 95 | 135 | 115 | 13,5 |[M8x1 | 133 | 20 50 25 7 12 116,7 239.9
63 x 20 11,0 S 660 95 | 135 | 115 | 13,5 |[M8x1 | 136 | 20 | 50 25 7 12 115,3 209.1
80x5 3.5 3 700 105 | 145 | 125 | 13,5 | M8x1 | 64 20 55 16 7 9 23,9 81,2
80x 10 7.5 3 790 105 | 145 | 125 | 13,5 |[M8x1 | 93 | 20 | 55 16 7 12 68,2 164,3
80x15 11,0 3 940 125 | 165 | 145 | 13,5 |[M8x1 | 121 | 25 65 25 7 12 134,4 2839
80 x 20 11,0 3 200 125 | 165 | 145 | 13,5 |M8x1 | 143 | 25 65 25 7 12 134,2 283,5
80 x 30 11,0 3 790 125 | 165 | 145 | 13,5 |[M8x1 | 190 | 25 65 25 7 22 133,5 282,4
100 x 10 7.5 3 210 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 93 | 22 65 16 7 12 75.0 208,2
100 x 15 11,0 3 1180 | 150 | 202 | 176 | 17,5 /M8x1 | 127 | 30 |77.5| 25 7 12 152,2 373.2
100 x 20 11,0 3 1160 | 150 | 202 | 176 | 17,5 |M8x1 | 144 | 30 |77.5| 25 7 12 152,4 372,9




Flanscheinzelmutter FM23

Nenn-@ 32 mm - 100 mm

Spindel

Nenn@ x Steigung

d, x P
32x15
32x20
32x25
32x 30
40x 10
40x 12
40x 15
40 x 20
40 x 25
40 x 30
40 x 40

*Steifigkeitswert fUr eine Vorspannung von 0,8 x C
1 Zusétzliche Mutterldnge pro Mutterseite bei Abdichtung durch Doppelabstreifer

6.0
6.0
6.0
6.0
7.5
7.5
7.5
6.0
6.0
6.0
6.0

2+2
2+2
3+3
2+2

270
360
300
250
420
530
370
490
430
550
270

56
56
56
56
70
70
70
63
63
63
63

w | D2 | D3 | D4
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
86 71 9
86 71 9
86 71 9
86 71 9
100 | 85 9
100 | 85 9
100 | 85 9
93 78 9
93 78 9
93 78 9
93 78 9

~

L1

L2

L5

L6

il

Abstreifer

g

D] *-05

Abstreifer

D3

D2

Mé
Mé
Mé
Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

** weitere Umldufe auf Anfrage

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

74
68
78
88
62
81
76
69
90
121
115

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

32.5
32.5
32.5
32.5
37.5
37.5
37.5
35
35
35
35

20
20
20
20
25
25
25
20
20
20
20

NN NN NN N Y N NN

12
12
22
22
12
12
12
12
22
22
22

Tragzahlen

28.5
B
38.7
38.1
43.1
57.4
42.9
44.0
43.6
63.6
42.0

43.1
63.6
63.0
62.2
67.9
95.0
67.7
80.4
79.8
124.4
77.5




Blazevic s

4 )
232
<V
Form B
240 - @100
& 4
Form A Form B
_ J c
9
E £
=8
)
Spindel Tragzahlen o .
Nenn-@ x Steigung l?’ £
dyx P [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] g S
50 x 20 7.5 3+3 980 82 | 118 | 100 | 11 | M8x1 | 91 16 46 25 7 12 97.5 198,2
50 x 25 60 SR 860 75 | 110 | 93 11 | M8x1 | 1092 | 16 | 425 | 16 7 22 71,4 158,2 B
50 x 30 6,0 3+3 780 75 | 110 | 93 11 | M8x1 | 118 | 16 | 425 16 7 22 70,9 157,3
50 x 35 7.5 3+3 720 82 | 118 | 100 | 11 | M8x1 | 135 | 16 | 46 25 7 22 95,5 195,0
50 x 40 6,0 3+3 640 75 | 110 | 93 11T | M8x1 | 160 | 16 | 42,5 16 7 22 71,5 161,2
60 x 25 9.0 3+3 1350 | 95 | 135 | 115 | 13,5 M8x1 | 106 | 20 | 50 25 7 22 164,3 361,5
60 x 30 9,0 3+3 1250 | 95 | 135 | 115 |13,5| M8x1 | 121 | 20 50 25 7 22 163,5 360,1
60 x 35 9.0 3+3 1140 | 95 | 135 115 | 13,5 M8x1 | 135 | 20 50 25 7 22 162,5 358,5
60 x 40 9.0 2+2 700 95 | 135 | 115 |13,5| M8x1 | 110 | 20 50 25 7 22 109,5 227,0
63 x20 7.5 SHHS) 1260 | 95 | 135 | 115 | 13,5 M8x1 | 91 20 50 25 7 - 107,6 249,1
80 x 25 9.0 5+5 3090 | 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 157 | 25 65 25 7 22 301,0 847.9
80 x 30 11,0 B8 1820 | 125 | 165 145 | 13,5 M8x1 | 136 | 25 65 25 7 22 246,8 )58
80 x 40 11,0 2+2 1090 | 125 | 165 | 145 | 13,5| M8x1 | 113 | 25 65 25 7 24 166,1 376,8
100 x 30 11,0 4+4 3010 | 150 | 202 | 176 | 17,5 M8x1 | 185 | 30 |77,5| 25 7 22 350,8 1001,4
100 x 40 11,0 2+2 1400 | 150 | 202 | 176 | 17,5| M8x1 | 128 | 30 | 77,5 25 7 22 181,3 465,7




Flanschdoppelmutter FM24

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

i

L1

Abstreifer

L2

L5

L4

L6

Abstreifer

D] *-05

D1’

D1

D3

D2

Spindel
NennQ x Steigung
d x P
16 x2 1,5 2x3 240 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 62 10 | 20 10 ) 9 2,9 4,9
16 x4 3.0 2x3 270 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 73 10 | 20 10 6 9 8.9 11,4
16 x5 3.5 2x3 240 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 84 10 | 20 10 ) 9 10,1 12,0
16 x 1054 | 3,5 3+3 260 32 | 52 | 42 | 55 | M6 | 44 10 | 20 16 12 - 13,0 13,7
20x2 1.5 2x3 300 36 58 | 47 | 6,6 | M6 | 72 10 | 22 10 6 9 3.2 6,2
20x4 3.0 2x3 350 36 | 58 | 47 | 6,6 | M6 | 73 10 | 22 10 6 9 10,1 14,9
20x5 3.5 2x3 330 36 58 | 47 | 6,6 | M6 | 85 10 | 22 10 6 9 12,1 16,7
20x 1054 | 3,5 5+5 590 36 | 58 | 47 | 6,6 | M6 | 69 10 | 22 16 7 = 25,2 32,5
20x 204 | 3,5 2+2 150 36 | 58 | 47 | 6,6 | M6 | 57 10 | 22 16 7 - 2.3 10,5
25x2 IFS 2x3 350 40 | 62 | 51 6,6 | M6 | 72 10 | 24 10 6 9 &9 7.8
25x4 3.0 2x3 430 40 | 62 51 6,6 | M6 | 73 10 | 24 10 6 9 11.4 19.3
25x5 8o 2x3 420 40 | 62 | 51 6,6 | M6 | 85 10 | 24 10 6 9 13,7 21,5
25x 1084 | 3,5 3+3 460 40 | 62 51 6,6 | M6 | 49 10 | 24 16 7 16,9 22,5
25x 1554 | 3,5 2+2 250 40 | 62 | 51 6,6 | M6 | 48 10 | 24 16 7 - 10,7 188
25x20°4 | 3,5 2+2 220 40 | 62 51 6,6 | M6 | 57 10 | 24 16 7 - 10,9 13.8
25x 2554 | 3,5 2+2 180 40 | 62 | 51 6,6 | M6 | 66 10 | 24 16 7 - 10,6 13,5
32x2 1.5 2x3 420 50 | 80 | 65 9 Mé | 75 12 | 31 10 6 9 3.9 10,2
32x4 3.0 2x3 550 50 | 80 | 65 9 Mé | 75 12 | 31 10 6 9 13,1 26,3
32x5 3.5 2x3 550 50 | 80 | 65 9 Mé | 87 12 | 31 10 6 9 16,0 29.8
32x6 4,0 2x3 530 50 | 80 | 65 9 Mé | 97 12 | 31 10 6 9 18,7 32,7
32x8 5,0 2x3 510 50 | 80 | 65 9 Mé | 125 | 12 | 3I 16 7 12 24,6 39,0
32x10 6,0 2x3 490 50 | 80 | 65 9 Mé | 144 | 12 | 31 16 7 12 30,8 45,6
32x12°~ | 50 3+3 510 50 | 80 | 65 9 Mé | 166 | 12 | 31 16 7 12 32,2 42,3
32x 1554 | 6,0 2x3 470 50 | 80 | 65 9 Mé | 177 | 12 | 31 16 7 12 40,0 49,4

*Steifigkeitswert fUr eine Vorspannung von 0,8 x C
I Zusétzliche Mutterldnge pro Mutterseite bei Abdichtung durch Doppelabstreifer

** weitere Uml&ufe auf Anfrage




Blazevic s

4 )
D16 - @32
Qy
Form A ,5\‘/ Form B
@40 - 3100

Spindel

£
£
Nenn-@ x Steigung 8
e
£
s

c
o
E
<
Y]
(%]
o
(o]
-
o
~

40x5 3.5 2x3 670 63 | 93 78 9 | M81| 89 14 | 35 10 6 9 17,7 38.2
40x 6 4,0 2x4 880 63 | 93 | 78 9 M8l 112 | 14 | 35 10 6 9 26,7 56,1
40x 8 5.0 2x4 870 63 93 78 9 | M8x1| 142 | 14 | 35 10 7 9 35.8 68,2
40x 10 7.5 2x3 630 63 | 93 78 9 |M8x1| 147 @ 14 | 35 16 7 12 46,1 71,3
40x 12 7.5 2x3 610 63 | 93 78 9 [ M8x1 | 152 | 14 | 35 16 7 12 46,0 71,2
40x 15 7.5 2x3 570 63 | 93 | 78 9 |M8x1| 180 14 | 35 16 7 12 45,9 71.1
50x5 3.5 2x3 810 75 | 110 | 93 11 | M8x1| 91 16 |42,5| 10 6 9 19.6 48,9
50x 10 2o, 2x3 810 75 | 110 [ 93 11 | M8x1 | 148 | 16 | 42,5 16 7 12 27/ 93.2
50x 12 7,5 2x3 790 75 | 110 | 93 11 |M8x1| 153 | 16 | 42,5 16 7 12 52,6 93,1
50x 15 7455 2x3 760 75 | 110 | 93 11 M8x1| 182 | 16 | 425 16 7 12 52,5 93.0
50 x 20 2.0 2x3 780 75 | 110 | 93 11 | M8x1| 229 | 16 | 425 16 7 12 76,8 130,0
63 x5 S¥S) 2x4 | 1260 | 90 | 125 | 108 | 11 |M8x1 103 | 18 |47,5| 10 6 9 27.8 84,3
63x10 7.5 2x3 1000 | 90 | 125 | 108 | 11 |[M8x1| 151 | 18 | 47,5 16 7 12 59.2 120,7
63x15 9.0 2x3 1140 | 95 | 135 | 115 | 13,5 M8x1| 206 | 20 | 50 | 25 7 12 91.1 179.9
63 x 20 11,0 | 2x3 1070 | 95 | 135 | 115 | 13,5 |M8x1 | 237 | 20 | 50 | 25 7 12 115,3 209,1
80x5 &9 2x3 1080 | 105 | 145 | 125 | 13,5 M8x1| 94 | 20 | 55 16 7 9 23,9 81,2
80x 10 7.5 2x3 1230 | 105 | 145 | 125 | 13,5 |[M8x1 | 153 | 20 | 55 16 7 12 68,2 164,3
80x15 11,0 | 2x3 | 1490 | 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 211 | 25 65 | 25 7 12 134,4 283,9
80 x 20 11,0 | 2x3 1440 | 125 | 165 | 145 | 13,5 |[M8x1 | 243 | 25 65 | 25 7 12 134,2 283,5
100 x 10 7:5 2x3 | 1410 | 125 | 165 | 145 | 13,5 |M8x1 | 154 | 22 | 65 16 7 12 75,0 1410
100 x 15 11,0 | 2x3 1860 | 150 | 202 | 176 | 17,5 |[M8x1 | 217 | 30 |77.5 | 25 7 12 152,5 1860
100 x 20 11,0 | 2x3 1840 | 150 | 202 | 176 | 17,5 | M8x1 | 247 | 30 |77.5| 25 7 12 152,4 1840




Flanschdoppelmutter FM25

Nenn-@ 32 mm - 100 mm

Spindel

Nenn-@ x Steigung
d x P

32 x 20 ™
32 x 25 F1A*
32 x 30 74"
40 x 20 74"
40 x 25 F**
40 x 30 F'A*
40 x 40 ™"
50 x 20 ™"
50 x 25 A+
50 x 30 FA*
50 x 35
50 x 40 FA*

*Steifigkeitswert fUr eine Vorspannung von 0,8 x C
1 Zusatzliche Mutterlénge pro Mutterseite bei Abdichtung durch Doppelabstreifer

7,5

2+2
2+2
2+2
2ar 7
3+3
SRS
2+2
3+3
3+3
4+ 4
3+3
3H8

330
290
250
440
600
540
280
890
820
980
690
630

~

i

L1

Abstreifer

L2

L5

L4

L6

Abstreifer

it

D] *-05

D1’

D3

D1

D2

g6

[mm] | [mm] | [mm]

56
56
56
63
63
63
63
82
82
75
82
82

86
86
86
93
93
93
93
118
118
110
118
118

71
71
71
78
78
78
78
100
100
93
100
100

Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

** weitere Umldufe auf Anfrage

68
78
88
69
107
121
108
21
105
148
135
149

[mm] | [mm] | [mm] | [mm]

14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16

32,5
32,5
32,5
35
35
35
35
46
46
42,5
46
46

20
20
20
20
16
16
20
25
25
16
25
25

N N NN N N NN YN N Y

12
22
22
12
22
22
22
12
22
22
22
22

Tragzahlen

24,8
24,5
24,1
28,0
43,1
42,6
26,7
65,3
64,9
63,9
63,9
63,3

29.8
29.4
29.1
37.5
62,1
61,6
36,2
98,1
97.7
108,9
96,6
95,9




Blazevic s

( )
232
<V
Form B
@40 - @100
y >
Form A Form B
_ J

Spindel a Tragzahlen

Nenn-@ x Steigung
d x P

£
£
S
g
Q
£
£
=
Q

c
o
E
<
Y]
(%]
o
(o]
-
o
~

60x 2554 | 9.0 3+3 | 1160 | 95 | 135 | 115 | 13,6 |M8x1 | 106 | 20 | 50 | 25 7 22 107.4 179.0
60 x 30 | 9,0 3+3 [ 1090 | 95 | 135 | 115 [ 13,5 |M8x1| 121 | 20 | 50 | 25 7 22 106,8 178.3
60x 35 | 9,0 3+3 | 1020 | 95 | 135 | 115 | 13,6 |M8x1| 135 | 20 | 50 | 25 7 22 106,2 177.5
60 x40~ | 9.0 2+2 620 95 | 135 | 115 | 13,5 | M8x1 | 110 | 20 | 50 | 25 7 22 68,0 106,0
63 x 20 FA 7.5 4+4 | 1500 | 95 | 135 | 115 | 13,6 |M8x1 | 111 | 20 | 50 | 25 7 - 97.0 172,5
80x30%4 | 11,0 | 3+3 | 1560 | 125 | 165 | 145 | 13,5 |M8x1 | 124 | 25 | 65 | 25 7 22 161,4 294,6
80x40°~ | 11,0 | 2+2 940 | 125 | 165 | 145 | 13,5 |[M8x1| 113 | 25 | 65 | 25 7 24 103,3 175,8
100x 305~ | 11,0 | 4+4 | 2570 | 150 | 202 | 176 | 17,5 | M8x1 | 155 | 30 | 77.5| 25 7 22 235,4 508,2
100x404 | 11,0 | 2+2 | 1190 | 150 | 202 | 176 | 17,5 |M8x1| 128 | 30 | 77.5| 25 7 22 1131 2170




Zylindereinzelmutter ZM12 | ZM13

Nenn-@ 16 mm - 40mm

4 )
Ll e
Y
=
2 |13 |
_ J
IM12
Spindel Tragzahlen
Nenn x Steigung

d x P

16 x10 3.5 2 ja 30 44 12 16 5P9 2 7.6 10,0
20x5 &9 3 ja 36 34 20 7 5P9 3 11,8 17,2
20x 10 3.5 2 ja 36 52 25 13.5 6P9 2,5 9.0 13,0
25x5 3.5 3 ja 40 34 20 7 5P9 3 13,7 22,2
25x10 3.5 2 ja 40 44 20 12 5P9 10,0 16,0
32x5 S¥S 5 ja 50 45 30 7.5 6P9 3 24,5 48,6
32x10 6,35 4 ja 50 82 45 18,5 6P9 3.1 34,4 53,0
40x 5 SES 5 ja 63 45 30 739 6P9 2,5 27,6 62,0
40x 10 6,35 4 ja 63 82 45 18,5 8P9 3.1 40,0 68,0

IM13
Spindel Tragzahlen
Nennd x Steigung

d, x P

16 x10 3,5 3 ja 30 55 12 21,5 5P9 2 10,9 15,0
20x5 &9 3 ja 32 34 20 7 5P9 2 11,8 17,2
20x 10 3.5 3 ja 36 62 25 18,5 6P9 2,5 12,6 19.0
25x5 & 3 ja 38 34 20 7 5P9 2 13,7 22,2
25x10 3.5 3 ja 40 54 20 12 5P9 3 14,0 24,0
32x5 SIS ) ja 45 45 30 ZS 6P9 2,5 24,5 48,6
32x10 6,35 5 ja 50 925 45 25 6P9 3.1 41,5 66,0
40x 5 SIS O ja 53 45 30 7/5) 6P9 2,5 27.6 62,0
40x 10 6,35 5 ja 63 925 45 25 8P9 3.1 48,0 85,0




Blazevic s

Zylinderdoppelmutter ZM14 | ZM15

Nenn-@ 16 mm - 40mm

4 N
12
% Ei L ﬁ
fa
<3l
_ J
Spindel g Tragzahlen
Nenn@ x Steigung 5
d, x P EE
< 8
16 x5 3,50 2x3 ja 28 72 34 20 7 5P9 2 10,1 13,2 9 s
8"
20x5 35 | 2x3 ja 36 72 34 20 7 5P9 3 11,8 17,2 ok
| | | | | | | | | | g
25x5 3,50 2x3 ja 40 72 34 20 7 5P9 3 13,7 22,2 8 S
32x5 3,50 2x5 ja 50 94 45 30 25 6P9 8 24,5 48,6 B
40x5 3,50 2x5 ja 63 94 45 30 7.5 6P9 2,5 27,6 62,0
Spindel
NennQ x Steigung
d x P
20x5 3,50 2x3 ja 32 72 34 20 7 5P9 2 11.8 17.2
25x5 3,50 2x3 ja 38 72 34 20 7 5P9 2 13,7 22,2
32x5 3.50 2x5 ja 45 94 45 30 7.5 6P9 2,5 24,5 48,6

40x5 3,50 2x5 ja 53 924 45 30 7 6P9 8S) 27,6 62,0




Gewirbelte Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Flanscheinzelmutter

FM50
FM51
FMé60

Flanschdoppelmutter

FM52
FM53
FMé1

Zylindereinzelmutter

IM50
IM51

Zylinderdoppelmutter

IM52
IM53




Blazevic s

Bestellbezeichnung

Lieferant

Kugelgewindetrieb

Gewinde:
Gl = geschliffen
G2 = gewirtbell
G3 = gerollt

Mutterausfuhrung:
FMTO = Hanschmutter
/M0 = Zylindermutter
EMIT0 = Einschraubmutter

Nenn-Q

Steigung

Gesamtlange der Spindel

Gewindelange der Spindel

Axialspiel

£
£
=3
g
Q
£
£
R0
8

g
<
5
ki
2
i |

Toleranzklasse




Gewirbelte Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung

D, x P

16 x5 ° ° °
16 x10 ° °
16 x16 o °
20x5 . ° °
20x 10 ° °
20 x 20 ° °
25x5 ° ° °
25x10 ° ° °
25x 20 o °
25x 25 . °
32x5 ° ° °
32x 10 . ° ° °
32x20 ° ° °
32x 32 ° °
40x5 ° ° °
40x 10 ° ° °
40 x 20 ° ° °
40 x 40 ° ° °
50x5 ° °
50x 10 ° ° °
50 x 20 ° ° °
50 x 30 ° ° °
50 x 40 ° ° °
50 x 50 ° ° °
63x5 ° °
63x10 ° . °
63 x20 ° ° ° °
63 x40 ° ° °
63 x 50 ° ° °
80x 10 ° ° °
80 x 20 ° ° °
80 x 40 ° °
80 x 60 ° °
100 x 10 ° ° °
100 x 20 ° ° °

100 x 40 ° °




Blazevic s

Spindel
Nenn-@ x Steigung
D, x P

16 x5 ° °

16 x10 ° °

16 x16 ° °

20x5 ° °

20x 10 ° °

20 x 20 ° °

25x5 ° °

25x 10 . °

25x 20 ° °

25x 25 . °

32x5 ° °

32x10 ° . ° °

32x20 ° °

32x 32 ° °

40x5 o °

40x 10 ° °

40 x 20 ° ° ° ° -
40 x 40 . ° . . BQE
50x5 ° ° §§
50 x 10 . . o
50 x 20 ° ° ° ° 5§
50 x 30 . . . . =
50 x 40 . . . . m
50 x 50 ° ° ° °

63x5 ° °

63x10 . °

63 x20 ° ° ° °

63 x 40 ° ° . °

63 x 50 ° ° ° °

80x 10 ° ° ° °

80 x 20 . ° ° °

80 x 40 ° °

80 x 60 ° °

100 x 10 ° ° ° °

100 x 20 ° ° ° °

100 x 40 ° °




Flanscheinzelmutter FM50

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

~

Abstreifer

L1

L2

it

-1,05

L6

Abstreifer

s v

[s0]
(@)

D2

L5

Spindel Tragzahlen
Nennd x Steigung

d, x P

16 x5 2,38 4 28 48 38 5.5 Mé 45 10 20 10 5 8 10,4 15,2
16 x 10 2,38 3 28 48 38 55 | Mé 55 10 20 10 5 8 7.9 11,0
16 x16 2,38 2 28 48 38 5.5 Mé 60 10 20 10 5 8 5.3 6,9
20x5 3,175 5 36 58 47 6,6 | Mé 52 10 22 10 5 8 20,9 32,1
20x 10 3.175 3 36 58 47 6,6 Mé 60 10 22 10 5 8 13.0 18,4
20 x 20 3.175 2 36 58 47 6,6 | Mé 70 10 22 10 5 8 8.6 11,6
25x5 3.5 5 40 62 51 6,6 Mé 60 10 24 10 5 8 25,9 42,5
25x10 SIS 3 40 62 51 6,6 | Mé 60 10 24 10 S 8 16,1 24,2
25x20 3.5 2 40 62 51 6,6 Mé 70 10 24 10 5 8 10,8 15,2
25x 25 SIS 2 40 62 51 6,6 | Mé 85 10 24 10 o) 8 10,7 558
32x5 3.5 5 50 80 65 9 Mé 60 12 31 10 6 8 28,6 53,5
32x10 4,5 4 50 80 65 9 Mé 80 12 31 10 6 8 32,9 54,4
32x20 6,35 3 56 86 71 9 Mé 95 14 | 325 | 20 7 8 39.3 54,8
32 x 32 6,35 2 56 86 71 9 Mé | 105 14 | 325 | 20 7 8 26,2 34,2
40x5 3.5 5 63 93 78 9 | M81| 70 14 35 10 7 10 31,6 68.4
40x 10 6,35 4 63 93 78 9 | M8x1| 88 14 89 20 7 10 58,4 97.1
40 x 20 6,35 3 63 93 78 9 | M81| 95 14 35 20 7 10 44,5 70.8
40 x 40 8.0 2 70 100 | 85 9 | M8x1| 130 14 | 37,5 25 7 10 39.6 54,3

Linksgewinde, Sondersteigungen und 2-gdngige Ausfihrungen auf Anfrage.




Blazevic s

(" )
D16 - @32
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Form A \ Form B
@40 - @100
& ¥
Form A Form B
\_ J

Spindel Tragzahlen
Nennd x Steigung
d, x P
50X 5 3.5 6 75 110 | 93 11 | M8x1| 70 16 | 42,5 | 16 8 10 40,8 105,5
50X 10 7.5 S 75 110 | 93 11 | M8x1| 98 16 | 42,5 | 16 8 10 98.4 179.5
50 X 20 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1| 135 16 | 42,5 | 20 8 10 80,0 140,8 =
50 X 30 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1 | 170 16 | 42,5 | 20 8 10 79.5 141,2 é g
50 X 40 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1 | 220 16 | 42,5 | 20 8 10 78.8 141,0 5 G'T‘
50 X 50 7.5 3 75 110 | 93 11 | M8x1 | 210 16 | 42,5 | 20 8 10 59,7 102,5 3 §
63X5 3.5 6 90 125 | 108 11 | M8x1| 70 18 | 47,5 | 16 9 10 44,5 132,1 g °
63X 10 2o 6 90 125 | 108 11 | M8x1 | 120 18 | 47,5 | 16 9 10 128,6 275,6 m
63X20 7.5 4 90 125 | 108 11 | M8x1| 135 18 | 47,5 | 25 9 10 88,9 179.1
63 X 40 7.5 4 90 125 | 108 11 | M8x1 | 220 18 | 47,5 | 25 9 10 88,0 178,1
63 X 50 7.5 3 90 125 | 108 11 | M8x1| 220 18 | 47,5 | 25 9 10 66,9 129.7
80X 10 6,35 6 105 | 145 | 125 | 13,5 |M8x1 | 125 | 20 55 16 10 10 115.8 321.3
80 X 20 12,7 4 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1| 160 | 25 65 25 | 125 10 207.8 406,1
80 X 40 12,7 4 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 240 | 25 65 25 | 125 | 10 206,7 407.9
80 X 60 12,7 3 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1| 260 | 25 65 25 | 125 10 157.0 296,3
100 X 10 6,35 6 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 125 | 22 65 16 11 10 126,3 401,9
100 X 20 12,7 4 150 | 202 | 176 | 17,5 |M8x1| 190 | 30 | 77,5 | 25 15 10 230,0 510,1
100 X 40 12,7 4 150 | 202 | 176 | 17,5 |M8x1| 250 | 30 | 77,5 | 25 15 10 229,2 512,6




Flanscheinzelmutter FM51 | FMé0

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

FM51

Spindel

Nenn-@ x Steigung
d x P

32x 10
40 x 20
40 x 40
50 x 20
50 x 30
50 x 40
50 x 50
63 x20
63 x40
63 x 50
80x 10
80 x 20
100 x 10
100 x 20

8.0
9,52
8.0
8.0
8.0
8.0
9,52
9,52
9,52
7.5
12,7
7.5
12,7

(o N Ao SN e N AN 0 B0 I SN e S IO I B S B N A - B O B B O B N

o~

108
125
128
150

~

Abstreifer

L1

L2

it

-105
17

L6

Abstreifer

s v

[s0]
(@)

D2

L5

100
110
118
118
118
118
135
135
135
148
165
168
202

100
100
100
100
115
115
115
128
145
148
176

13.5
13,5
13.5
13,5
13.5
13,5
17.5

Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

Linksgewinde, Sondersteigungen und 2-géngige Ausfihrungen auf Anfrage.

325 | 20
37,5 | 25
42,5 | 25
46 25
46 25
46 25
46 25
50 25
50 25
50 25
56,5 | 16
65 25
66,5 | 16
77,5 | 25

10

Tragzahlen

75,5
87.6
64,6
153,4
154,0
153,9
112,5
355,2
230,2
168.5
3720
628,1
468.,4
789.8
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FM60*

Spindel d Tragzahlen

Nenn-@ x Steigung
d x P

16x5 4 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 42 | 10 | 20 | 10 | 5 8 17.4 25,2 E: £
20x5 4 3 | 58 | 47 | 66 M6 | 42 | 10 22 | 10 | 5 8 19,2 348 33
25x5 4 40 | 62 | 51 | 66 | M6 | 42 | 10 | 24 | 10 | 5 8 20,5 44,8 o ¢
25x 10 4 40 | 62 | 51 | 66 | M6 | 59 | 10 | 24 | 10 | 5 8 20,3 435 g s
32x5 4 50 | 80 | 65 | 90 | M6 | 48 | 12 | 31 | 10 | 6 8 22,4 60,4 m
32x10 4 5 | 80 | 65 | 90 | M6 | 74 | 12 | 31 | 16 | 6 8 38,2 81,8
32x20 2 50 | 80 | 65 | 90 |M8x1| 60 | 12 | 31 | 16 | 6 8 23,5 41,0
40x5 4 63 | 93 | 78 | 90 |M81| 47 | 14 35 | 10 | 7 | 10 24,8 80,4
40x 10 4 63 | 93 | 78 | 90 |M8x1| 76 | 14 | 35 | 16 | 7 | 10 67,5 140,4
50 x 10 4 75 | 110 | 93 | 110 M8 | 78 | 16 | 425 | 16 | 8 | 10 72,1 1808
63x10 5 90 | 125 | 108 | 110 [M8x1| 90 | 18 | 475 | 16 | 9 | 10 91,9 299,8
63x20 5 95 | 135 | 115 | 135 M8x1 | 140 | 20 | 50 25 | 10 10 | 2116 4575

*FM60 nur in Form B erhdlilich.




Flanschdoppelmuiter FM52

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

e )

L1

L2

L4

Abstreifer

Abstreifer 8~ _
b= [a)

D3
D2

Lé

L5

Spindel Tragzahlen

Nennd x Steigung
d, x P

16 x5 2,38 4 28 48 38 55 | Mé 85 10 20 10 5 8 10,4 15,2
16 x10 2,38 3 28 48 38 55 | Mé | 110 | 10 20 10 5 8 7.9 11,0
16x16 2,38 2 28 48 38 55 | Mé6 | 115 10 20 10 5 8 5.3 6.9
20x5 3,175 5 36 58 47 6,6 | Mé 95 10 22 10 5 8 20,9 32,1
20x 10 3,175 3 36 58 47 66 | M6 | 110 10 22 10 5 8 13,0 18,4
20x20 3,175 2 36 58 47 6,6 | M6 | 135 | 10 22 10 5 8 8.6 11,6
25x5 3.5 5 40 62 51 6,6 | M6 95 10 24 10 5 8 25,9 42,5
25x10 3.5 3 40 62 51 66 | M6 | 110 | 10 24 10 5 8 16,1 24,2
25x20 3.5 2 40 62 51 66 | M6 | 135 10 24 10 5 8 10,8 15,2
25x25 SES 2 40 62 51 6,6 | M6 | 155 10 24 10 5 8 10,7 15,3
32x5 3.5 5 50 80 65 9 Mé | 105 12 31 10 6 8 28,6 53,5
32x10 4,5 4 50 80 65 9 M6 | 150 | 12 31 10 6 8 32,9 54,4
32x20 6,35 3 56 86 71 9 Mé | 190 | 14 | 325 | 20 7 8 39.3 54,8
32 x 32 6,35 2 56 86 71 9 M6 | 200 | 14 | 325 | 20 7 8 26,2 34,2
40x5 3.5 5 63 93 78 9 |[M81| 110 | 14 35 10 7 10 31,6 68,4
40x 10 6,35 4 63 93 78 9 M8l 160 | 14 35 20 7 10 58,4 97.1
40 x 20 6,35 3 63 93 78 9 [ M8x1| 192 14 35 20 7 10 44,5 70,8
40 x 40 8.0 2 70 100 | 85 9 |M81| 250 | 14 | 37,5 | 25 7 10 39.6 54,3

Linksgewinde, Sondersteigungen und 2-gdngige Ausfihrungen auf Anfrage.




Blazevic s
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D16 - @32
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Form A \ Form B
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Form A Form B
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Spindel Tragzahlen
Nennd x Steigung
d, x P
50X 5 3.5 6 75 110 | 93 11 | M8x1| 130 16 | 42,5 | 16 8 10 40,8 105,5
50X 10 7.5 5 75 110 | 93 11 | M8x1 | 185 16 | 42,5 | 16 8 10 98.4 179.5
50 X 20 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1 | 240 16 | 42,5 | 20 8 10 80,0 140,8 =
50 X 30 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1 | 330 16 | 42,5 | 20 8 10 79.5 141,2 é g
50 X 40 7.5 4 75 110 | 93 11 | M8x1| 410 16 | 42,5 | 20 8 10 78.8 141,0 5 g‘
50 X 50 7.5 3 75 110 | 93 11 | M8x1 | 400 16 | 42,5 | 20 8 10 59,7 102,5 3 §
63X5 3.5 6 90 125 | 108 11 | M8x1| 130 18 | 47,5 | 16 9 10 44,5 132,1 g °
63X 10 Ve, 6 90 125 | 108 11 | M8x1 | 210 18 | 47,5 | 16 9 10 128,6 275,6 m
63X 20 7.5 4 90 125 | 108 11 | M8x1| 250 18 | 47,5 | 25 9 10 88,9 179.1
63 X 40 7.5 4 90 125 | 108 11 | M8x1 | 420 18 | 47,5 | 25 9 10 88,0 1781
63 X 50 7.5 3 90 125 | 108 11 | M8x1| 420 18 | 47,5 | 25 9 10 66,9 129.7
80X 10 6,35 6 105 | 145 | 125 | 13,5 | M8x1 | 225 | 20 55 16 10 10 115.8 321.3
80 X 20 12,7 4 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1| 300 | 25 65 25 | 125 10 207.8 406,1
80 X 40 12,7 4 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1 | 440 @ 25 65 25 | 125 | 10 206,7 407.9
80 X 60 12,7 3 125 | 165 | 145 | 13,5 | M8x1| 480 | 25 65 25 1125 10 157.0 296,3
100 X 10 6,35 6 125 | 165 | 145 | 13,6 | M8x1| 230 | 22 65 16 11 10 126,3 401,9
100 X 20 12,7 4 150 | 202 | 176 | 17,5 | M8x1| 300 | 30 | 77,5 | 25 15 10 230,0 510,1
100 X 40 12,7 4 150 | 202 | 176 | 17,5 | M8x1| 450 | 30 | 77,5 | 25 15 10 2292 512,6




Flanschdoppelmutter FM53 | FMé1

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

FM53

Spindel

Nenn-@ x Steigung
d x P

32x 10
40 x 20
40 x 40
50 x 20
50 x 30
50 x 40
50 x 50
63 x20
63 x40
63 x 50
80x 10
80 x 20
100 x 10
100 x 20

Linksgewinde, Sondersteigungen und 2-géngige Ausfihrungen auf Anfrage.

8.0
9,52
8.0
8.0
8.0
8.0
9,52
9,52
9,52
7.5
12,7
7.5
12,7

(o N e S e N AN @5 B0 I SN e R IO I B S I N A - B O B B O B N

o~

108
125
128
150

~

%,

Abstreifer

L1

L2

L4

!

Lé

Abstreifer

D3

D2

L5

100
110
118
118
118
118
135
135
135
148
165
168
202

100
100
100
100
115
115
115
128
145
148
176

13.5
13,5
13.5
13,5
13.5
13,5
17,5

Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

56,5
65
66,5
77,5

16
25
16
25

12,5

15

10

Tragzahlen
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FMé61*

Spindel G Tragzahlen

Nenn-@ x Steigung
d x P

25x5 4 40 62 51 6,6 Mé 86 10 24 10 5 8 20,5 44,8 E’ g
32x5 4 50 80 65 9 Mé 88 12 31 10 6 8 22,4 60,4 % g
40x5 4 63 93 78 9 M8x1 | 97 14 35 10 7 10 24,8 80,4 o
40x 10 4 63 93 78 9 M8x1 | 148 14 35 16 7 10 67.5 140,4 g g
50x5 4 75 93 78 9 M8x1 | 99 16 42,5 10 8 10 26,9 100,8 IE
50x 10 4 79 110 93 11 | M8x1 | 160 16 42,5 16 8 10 72,1 180.8

63x10 4 90 125 108 11 M8x1 | 162 18 47,5 16 9 10 73,4 238,0

*FMé1 nur in Form B erhdltlich.




Zylindereinzelmutter ZM50

Nenn-@ 16 mm - 40 mm

Spindel

Nenn-@ x Steigung
d x P

16x5
16 x10
16x16
20x5
20x 10
20 x 20
25x5
25x10
25x20
25 x 25
32x5
32x10
32x20
32 x 32
40x 5
40x 10
40 x 20
40 x 40

2,38
2,38
2,38
3,175
3,175
3.175
3,5
3.5
3,5
3.5
3.5
4,5
6,35
6,35
3.5
6,35
6,35

N W AR GO OOl WO I Wl bW

28
28
28
36
36
36
40
40
40
40
50
50
56
56
63
63
63
70

45
55
60
52
55
65
60
60
70
80
60
80
95
95
70
88
90
130

16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
28
28
28
20
28
28
28

4P9
4P9
4P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
6P9
6P9
6P9
6P9

2,4
2,4
2,4
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9
29
29
29
29
29
2,9
3.5
3.5
3.5
3.5

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12

O N O 0 I SN S N S B N B B N S B I B N

Tragzahlen

10,4
7.9
53
20,9
13.0
8,6
25,9
16,1
10,8
10,7
28,6

39,3
26,2
31,6
58,4
44,5
39,6

15,2
11,0
6,9
32,1
18,4
11,6
42,5
24,2
15,2
15,3
53,5
68,0
54,8
34,2
68,4
97.1
70,8
54,3




Blazevic s

Y
A

L2 L3

e=sii

Schmieranschluss L7

D1

L6

o J
Spindel G Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung

d x P

50x5 3,5 6 75 90 28 28 6P9 3.5 12 4 40,8 105,5

50x 10 7.5 5 75 98 28 28 6P9 S5 12 4 98,4 179.5

50 x 20 7.5 4 75 125 28 28 6P9 3.5 12 4 80,0 140,8

50 x 30 7.5 4 75 160 28 28 6P9 S5 12 4 79,5 141,2

50 x 40 7.5 4 75 210 28 28 6P9 3.5 12 4 78.8 141,0

50 x 50 7.5 S 75 200 28 28 6P9 SIS 12 4 59,7 102,5

63x5 3.5 6 90 70 28 28 6P9 3,5 12 4 44,5 132,1 E’ z
63x10 7.5 6 90 120 28 32 6P9 8 12 4 128,6 275,6 § g
63 x20 7.5 4 90 125 45 40 8P9 4,1 16 4 88,9 1791 q?,’ E
63 x 40 7.5 4 90 210 45 40 8P9 4,1 16 4 88,0 178,1 g g
63 x50 7.5 3 90 210 45 40 8P9 4,1 16 4 66,9 129,7 m
80x 10 6,35 6 105 125 28 85 6P9 &3 14 4 115,8 321.3

80 x 20 12,7 4 125 150 45 40 8P9 4,1 16 4 207.,8 406,1

80 x 40 12,7 4 125 220 45 40 8P9 4,1 16 4 206,7 407.9

80 x 60 12,7 3 125 240 45 40 8P9 4,1 16 4 157,0 296,3
100 x 10 6,35 6 125 125 28 40 6P9 83 14 4 126,3 401,9
100 x 20 12,7 4 150 160 45 50 10P9 4,7 16 4 230,0 510,1
100 x 40 12,7 4 150 230 45 50 10P9 4,7 16 4 2292 512,6




Zylindereinzelmutter ZM51

Nenn-@ 32 mm - 100 mm

4 )
Ll -
2 13,
Schmieranschluss L7
ol L6 g
N J
Spindel Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
d x P
32x10 6,35 4 56 75 28 20 5P9 2.9 12 4 51,8 75,5
40 x 20 8 3 70 105 28 25 6P9 375 12 4 59,7 87.6
40 x 40 9.52 2 75 130 28 25 6P9 3.5 12 4 49,4 64,6
50 x 20 8 4 82 125 28 28 6P9 3.5 12 4 88,0 153,4
50 x 30 8 4 82 160 28 28 6P9 3.5 12 4 87.4 154,0
50 x 40 8 4 82 210 28 28 6P9 8S 12 4 86,7 153.,9
50 x 50 8 3 82 200 28 28 6P9 3.5 12 4 65,7 112,5
63 x 20 9.52 6 925 180 45 40 8P9 4,1 16 4 178.5 35912
63 x 40 9,52 4 95 210 45 40 8P9 4,1 16 4 122,5 230,2
63 x 50 9.52 3 925 210 45 40 8P9 4,1 16 4 93,2 168.5
80x 10 7.5 6 108 125 28 35 6P9 3,5 14 4 145,3 3720
80 x 20 12,7 6 125 190 45 40 8P9 4,1 16 4 299.8 628,1
100x 10 7.5 6 128 125 28 40 6P9 3.5 14 4 159.0 468.,4
100 x 20 12,7 6 150 190 45 50 10P9 4,7 16 4 331.8 789.8




Blazevic s

Zylinderdoppelmutter ZM52

Nenn-@ 32 mm - 100 mm

4 )

L1

L2 L3

Schmieranschluss L7 |

R

N J
Spindel G Tragzahlen
Nenn-@ x Steigung
d x P
32x10 6,35 4 56 140 28 20 6P9 3.5 12 - 51,8 75,5
40 x 20 8 3 74 200 28 25 6P9 SrS 12 4 59,7 87.6
40 x 40 9,52 2 75 240 28 25 6P9 3.5 12 4 49,4 64,6
50 x 20 8 4 82 240 28 28 6P9 3,5 12 4 88,0 153.4
50 x 30 8 4 82 320 28 28 6P9 3.5 12 4 87.4 154,0
50 x 40 8 4 82 400 28 28 6P9 &9 12 4 86,7 1589 "T', c
50 x 50 8 3 82 390 28 28 6P9 3.5 12 4 65,7 112,5 'g é
63 x 20 9.52 6 925 330 45 40 8P9 4,1 16 4 178.5 89912 i’, 2
63 x 40 9,52 4 95 420 45 40 8P9 4.1 16 4 122,5 230,2 6 g
63 x 50 9.52 3 925 400 45 40 8P9 4,1 16 4 93,2 168.5 x
80x10 7.5 6 108 200 45 35 8P9 4.1 14 4 145,3 3720 m
80 x 20 12,7 6 125 330 45 40 8P9 4,1 16 4 299.8 628,1
100 x 10 7.5 6 128 210 45 40 8P9 4,1 14 4 159.0 468.,4
100 x 20 12,7 6 150 360 45 50 10P9 4,7 16 4 331.8 789.8




Zylinderdoppelmutter ZM53

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Spindel

Nenn2 x Steigung
d x P

16 x5
16 x 10
16 x16
20x5
20x 10
20x 20
25x5
25x10
25x 20
25x 25
32x5
32x10
32x20
32 x 32
40x5
40x 10
40 x 20
40 x 40

2,38
2,38
2,38
3,175
3.175
3,175
3,5
&P
3,5
3,5
3,5
4,5
6,35
6,35
3.5
6,35
6,35

N WO OO OB OININDNDIOW OOIN|WIO N W M

16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
28
28
28
20
28
28
28

10
10
10

12
12
12
12
12
12
13
20
20
20
15
25
25
25

4P9
4P9
4P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
6P9
6P9
6P9
6P9
6P9
6P9

2.4
2,4
2.4
2,9
2,9
29
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9
3,5
3.5
3,5
3.5
3,5
3.5

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
12
12
12
12
12
12
12

B R IR N A I N O B N B S I S N S I B

Tragzahlen

10,4
7.9
53
20,9
13,0
8.6
25,9
16,1
10,8

28,6
32,9
39.3
26,2
31,6
58,4
44,5
39.6

15,2
11,0
6,9
32,1
18,4
11,6
42,5
24,2
15,2
15,3
53,5
54,4
54,8
34,2
68,4
97.1
70,8
54,3




Blazevic s

L1

L2 L3

Schmieranschluss L7

Spindel a Tragzahlen
Nenn2 x Steigung
d x P
50 x5 3,5 6 75 150 28 25 6Py | 3.5 12 4 408 | 1055
50x 10 7,5 5 75 170 28 28 6Py | 35 12 4 984 | 179.5
50 x 20 7,5 4 75 230 28 28 P9 | 35 12 4 800 | 1408
50 x 30 7,5 4 75 320 28 28 6Py | 35 12 4 795 | 1412
50 x 40 7,5 4 75 400 28 28 6Py | 35 12 4 788 | 1410
50 x 50 7,5 3 75 390 28 28 6Py | 35 12 4 597 | 1025 =
63x5 3,5 6 90 120 28 28 P9 | 35 12 4 445 | 1321 £s
63x10 7.5 6 90 190 28 32 P9 | 35 12 4 1286 | 2756 éz
63x20 7,5 4 90 240 45 40 8P9 | 4,1 16 4 889 | 179.] 5 2
63 x 40 7.5 4 90 410 45 0 | 89 | 4 16 4 880 | 1781 >
63 x 50 7,5 3 90 400 45 40 8P9 | 4,1 16 4 669 | 129.7 [
80x10 | 635 6 105 | 200 | 45 | 35 | 89 | 41 | 14 4 1158 | 3213
80 x 20 12,7 4 125 | 285 45 40 | 8y | 4 16 4 2078 | 4061
80 x 40 12,7 4 125 | 420 45 0 | 89 | 4 16 4 2067 | 407.9
80 x 60 12,7 3 125 | 460 45 40 | 8y | 4 16 4 1570 | 2963
100 x 10 6,35 6 125 | 210 45 0 | 8y | 4 14 4 1263 | 4019
100 x 20 12,7 4 150 | 280 45 50 | 10P9 | 47 16 4 2300 | 510,
100 x 40 12,7 4 150 | 430 45 50 | 10p9 | 47 16 4 2292 | 5126




Gerollte Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

FM26
FM70
FM71

Zylindermutter

IM70
IM71

Einschraubmutter

EM22
EM70




Blazevic s

Bestellbezeichnung

Lieferant

Kugelgewindetrieb

Gewinde:
Gl = geschliffen
G2 = gewirtbell
G3 = gerollt

Mutterausfuhrung:
FMTO = Hanschmutter
/M0 = Zylindermutter
EMIT0 = Einschraubmutter

Nenn-Q

Steigung

Gesamtlange der Spindel

Gewindelange der Spindel

Axialspiel

Toleranzklasse

@ 16mm - @ 100mm

=
©
—_
()
o
—_
(U]
b

-




Gerollte Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 16 mm - 100 mm

Spindel
Nenn-d x Steigung

D, x P

16 x5 ° ° ° °
16 x 10 . °
16x16 °
20x5 ° ° ° °
20x 20 °

20 x 50 °

25x5 ° ° ° °
25x10 . °
25x 20 ° °
25x 25 ° °
25x 50 °

32x5 ° ° ° °
32x10 ° ° °

32x20 ° °

32x32 °

32 x40 °

40x5 ° ° ° °
40x 10 . ° ° °
40 x 20 ° ° °
40 x 40 ° ° °
50x 10 ° ° ° °
50 x 20 ° °

63x10 ° ° ° °
63 x 20 °

80x10 ° ° .




Blazevic s

Flanscheinzelmutter FM26

Nenn-@ 16 mm - 80 mm

L2 L5

LA* L4 LA*

Abstreifer

DI
D3
D2

ﬁ,i,,ﬁ,i,

D1
D1

216 - @32 @40 - 380 Abstreifer

Spindel

Nenn@ x Steigung

16x5" 3.5 3 28 48 38 5.5 Mé 46 10 20 10 6 10,1 12

16x102 3.5 3+3 32 52 42 9,9 Mé 44 10 20 16 12 19.6 27.4

20x5" 3.5 3 36 58 47 6,6 Mé 46 10 22 10 ) 12,1 16,7

20x102 3.5 3+3 36 58 47 6,6 Mé 49 10 22 10 7 22,8 36,5

20x202 3.5 2+2 36 58 47 6,6 Mé 57 10 22 10 7 14,7 22,4

25x5" 3.5 3 40 62 51 6,6 Mé 46 10 24 10 6 13,7 21,5

25x102% 3.5 3+3 40 62 51 6,6 Mé 49 10 24 10 7 25,2 45,4

25x202 3.5 2+2 40 62 51 6,6 Mé 57 10 24 10 7 17,1 29.5

25x25% 3,5 2+2 40 62 51 6,6 Mé 66 10 24 10 7 16,7 29

32x5" 3.5 4 50 80 65 9 Mé 53 12 31 10 6 20,4 39.8

32x10" 6 3 50 80 65 9 Mé 72 12 31 16 7 30,8 45,6

32x209 6 2+2 56 86 71 9 Mé 68 14 32,5 20 7 39.3 63,6

32x323 6 1+1 56 86 71 9 Mé | 60+2x5* 14 32,5 20 7+5* 18,2 26,5 g
40x5" 3.5 5) 63 93 78 9 M8x1 60 14 85 10 6 27.5 63,6 5?
40x 10" 7.5 4 63 93 78 9 M8x1 84 14 35 16 7 59 95,1 §
40x 209 6 3+3 63 93 78 9 M8x1 89 14 35 20 19.5 64,9 126,3 =
40 x40% 7.5 2+2 70 100 85 9 M8x1 107 14 37.5 25 21 59 96,6 m
50x10" 7,5 4 75 110 93 11 | M8x1 86 16 42,5 16 7 67,4 124,3

50x20" 7.5 3+3 75 110 93 11 M8x1 90 16 42,5 16 22 84 154,4

63x10" 7.5 5 20 125 108 11 | M8x1 98 18 47,5 16 7 21.8 201,1

63x20% 7.5 3+3 95 135 115 | 13,5 | M8x1 21 20 50 25 24 107.,6 2491

80x10" 7.5 ) 105 145 125 | 13,5 | M8x1 110 20 55 16 7 123,8 328,6

*AbstreiferOberstand

1) Flansch-Einzelmutter mit Umlenkleiste

2) Flansch-Einzelmutter mit externem Stimdeckelumlenksystem, zwei- oder mehrgéngig

3) Flansch-Einzelmutter mit externem Hochgeschwindigkeits-Gesamtumlenkung, zwei- oder mehrgéngig




Flanscheinzelmutter FM70

Nenn-@ 16 mm - 80 mm

4 L I
o0 2 L5
L4
Ll 4 -
@16 - @32 @40 - 280 - j
x . Y
Spindel G Tragzahlen
Nennd x Steigung

d x P

16 x5 3 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 42 | 10 | 20 | 10 | - 5 9,3 13,1
16x 10 6 28 | 48 | 38 | 55 | M6 | 55 | 10| 20 | 10| - 5 15,4 26,5
20x 5 3 36 | 58 | 47 | 66 | M6 | 42 | 10 | 22 | 10 | - 5 10,5 16,6
25x5 3 0 | 62| 51| 66| M| 42| 10| 24| 10| - 5 12,3 22,5
25 x 10 3 0 | 62 | 51 | 66 | M6 | 55 | 10 | 24 | 16 | - 5 13,2 25,3
25 x 20 4 0 | 62 | 51 | 66 | M6 | 35 | 10| 24| 4 |105] 5 13,0 23,3
25 x 25 5 0 | 62 | 51 | 66 | M6 | 35 | 10 | 24 | 9 8 5 16,7 32,2
25 x 50 5 0 | 62 | 51 | 66 | M6 | 58| 10| 24| 10| 10 ] 5 15,4 31,7
32x5 5 50 | 80 | 65 | 9 | me | s5 | 12| 3 | 10| - 6 21,5 493
32x10 B 53 | 80 | 65 | 9 [meal e | 12 | 31 | 16 | - 6 33,4 54,5
3220 4 53 | 80 | 65 | 9 | me | 80 | 12 | 31 | 16 | - 6 29,7 59,8
40x5 5 63 | 93 | 78 9 | mMe | 57 | 14| 35 | 10| - 7 23,8 63,1
40 x 10 3 63 | 93 | 78 | 9 |mexa| 71 | 14 | 35 | 16 | - 7 38,0 69,1
40 x 20 4 63 | 93 | 78 | 9 |mex1| 8 | 14 | 35 | 16 | - 7 333 76,1
50 10 5 75 | 10| 93 | 1 |mex1| 95 | 16 | 8 | 16 8 68,7 155.8
50 x 20 4 85 | 125 | 103 | 11 [ Mmex1| 95 | 18 | 95 | 22 | - 9 60,0 136,3
63x10 5 90 | 125 | 108 | 11 |mexa| 97 | 18 | 95 | 16 | - 9 76,0 197
80x 10 5 | 105 | 145 | 125 | 135 [mex1| 99 | 20 | 110 | 16 | - 10 | 827 2219




Blazevic s

Flanscheinzelmutter FM71

Nenn-@ 16 mm - 80 mm

4 R )

Spindel G Tragzahlen
Nenn x Steigung

d x P

16 x5 3 28 48 38 5,5 Mé 44 12 8 - é 9.3 13,1

20x5 3 32 55 45 7 Mé 44 12 8 = 6 10,5 16,6

20 x 20 4 35 62 50 7 Mé 30 10 4 8 5 11,6 18,4

20 x 50 5 35 62 50 7 Mé 56 10 10 8 S) 13,0 24,6

25x5 3 38 62 50 7 Mé 46 14 8 - 7 12,3 22,5

32x5 5 45 70 58 7 Mé 59 16 10 = 8 21,5 49,3

32x10 3 53 80 68 7 M8x1 73 16 10 - 8 33,4 54,5

32 x 40 4 53 80 68 7 Mé 45 16 14 7,5 8 14,9 35,4

40x5 5 53 80 68 7 Mé 59 16 10 - 8 23,8 63,1

40x 10 3 63 95 78 9 M8x1 73 16 10 = 8 38,0 69,1

40 x 40 8 63 93 78 9 M8x1 85 14 16 7.5 7 35,0 101.9 e
50x10 5 72 110 90 11 M8x1 97 18 10 = 9 68,7 155,8 .§
63x10 5 85 125 105 11 M8x1 99 20 10 - 10 76,0 197,0 2
80x 10 5 105 145 125 13,5 | M8xI 101 22 10 = 11,5 82,7 221,9 g

-




Zylindermutter ZM70

Nenn-@ 16 mm - 63 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung
d x P

16x5
16 x 10
16x16
20x5
25x5
25x10
25x20
25x 25
25x 50
32x5
40x 5
40x 10
40 x 20
40 x 40
50x 10
63x10

-

L2 L3

Dl

Schmieranschluss L7 |

L6

GO OO AW OO O OO AW W W o~ W

28
28
28
36
40
40
40
40
40
50
63
63
63
63
75
90

34
50
45
34
34
45
35
35
58
45
45
60
70
85
82
82

20
20
20
20
20
20
12
13
20
30
30
30
30
30
36
36

15
15

12,5
11,5

19

15
20
27.5
23
23

5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
5P9
6P9
6P9
6P9
6P9
6P9
6P9
6P9

Tragzahlen

13,1
26,5
16,4
16,6
22,5
25,3
23,3
32,2
31,7
49,3
63,1
69,1
76,1
101,9
155,8
1970
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Zylindermutter ZM71

Nenn-@ 20 mm - 80 mm

4 )

Y
A

L2 L3

-
|

{

=

Schmieranschluss L7

L6

. J
Spindel
Nenn-@ x Steigung

d, x P

20x5 3 32 34 20 7 5P9 2 7 3 10,5 16,6
20 x 20 4 85 30 12 9 5P9 8 11,5 1.5 11,6 18,4
20 x 50 5 35 56 20 18 5P9 2,2 16 1.5 13,0 24,6
25x5 3 38 34 20 7 5P9 2 7 3 12,3 22,5
32x5 5 45 45 30 8 6P9 2,5 7.5 3 21,5 49,3
32x10 3 53 60 30 15 6P9 2,5 10 4 33.4 54,5
32x20 4 53 70 30 20 6P9 2,5 7.5 3 29,7 59.8
32 x40 4 58] 45 25 10 6P9 4 13 1.5 14,9 32,4
40x5 5 53 45 30 8 6P9 2,5 7.5 3 23.8 63,1
50x 10 5 72 82 36 23 6P9 2,5 11 4 68,7 155,8
50 x 20 4 85 82 36 23 6P9 2,5 10 - 60,0 136,3
63x10 5 85 82 36 23 6P9 2,5 11 4 76,0 197.0
80x10 5 105 82 36 23 8P9 3 11 4 82,7 221,9

£
£
=3
g
Q
£
£
=
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Einschraubmutier EM22

Nenn-@ 16 mm - 80 mm

e )

L1

|\

L2

I
==

Spindel G Festzugsbohrung | Schmieranschluss Tragzahlen
Nenn@ x Steigung

D, x P

16 x5 3.5 4 32 M30x1,5 | 57,5 | 16,5 4 22 12 10,5 12,9 16
20x5 85 4 38 M35x1,5 | 57.5 | 16,5 4 22 12 10,5 15,5 22,3
25x5 3.5 5 42 M40x1,5 | 63,5 17 4 23 12 10,5 21,2 35,9
25x10 S5 2+2 42 M40x1,5 61 17 4 21 12 10 16,1 25,5
32x5 3.5 5 52 M48x1,5 | 65,5 19 5 23 12 10,5 24,8 49,7
32x10 6 4 52 M48x1,5 85 19 S 43 12 12 39.4 60,8
40x 5 3.5 5 58 M&6x1,7 | 67,5 19 5 22,5 12 12 27,5 63.6
40x 10 7.5 5 65 Mé0x2 | 105,5 | 27 6 43 12 13 71,5 1189
50x 10 7.5 6 78 M72x2 118 29 6 53 12 13 95,6 186,5
63x10 7.5 ) 95 M85x2 118 29 6 58 12 13 107.4 241,3
80x 10 7.5 6 120 M110x2 126 34 8 53 12 15,5 123.8 238.6
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Einschraubmutier EM70

Nenn-@ 16 mm - 50 mm

(" )

L1

y
A

L2

T
=

Spindel Tragzahlen
Nenn@ x Steigung

D, x P

16 x5 4 32 M26x1,5 42 12 3.2 3 - - 9.3 13,1
20x5 4 38 M35x1,5 45 14 8 8 Mé 8 10,5 16,6
25x5 5 43 M40x1,5 60 19 8 15 Mé 10 12,3 22,5
25x 10 2ar 2 43 M40x1,5 74 19 8 16 Mé 16 13,2 25,3
32x5 5 52 M48x1,5 63 19 8 15 Mé 10 21,5 49,3
32x10 4 54 M48x1,5 78 19 8 8 Mé 8 33.4 54,5
40x 5 A 5 A 60 A M56x1,5 A 63 A 19 8 15 A M8x1 A 10 A 23,8 A 63,1
40x 10 5 65 Mé0x2 84 24 8 15 M8x1 8 38,0 69,1
50x 10 6 78 M72x2 11 29 8 15 M8x1 8 68,7 155.8

£
£
=3
g
Q
£
£
=
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Geschliffene Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 25 mm - 63 mm

AFM 20
mit Einzelumlenkung eingdngig,

Vorspannung miftels Kugelibermal

AFM 21
mit Stirndeckelumlenkung, eingdngig,
Vorspannung mittels Kugelibermal

AFM 22
mit Gesamtumlenkung, zweigdngig,
Vorspannung mittels KugelUbermal
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Bestellbezeichnung

Lieferant

Kugelgewindetrieb

Gewinde:
Gl = geschliffen
G2 = gewirbell
G3 = gerolll

Mutterausfuhrung:
FMTO = FHlanschmutter
/M0 = Zylindermutter
EMIT0 = Einschraubmutter

Nenn-Q

Steigung

Gesamtlange der Spindel

Gewindelange der Spindel

Axialspiel

Toleranzklasse

@ 25mm - @ 63mm

c
S
[0]

]
E)

=

£
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c

EA




Geschliffene Prazisions-Kugelgewindetriebe

Nenn-@ 25 mm - 63 mm

Spindel
Nenn-@ x Steigung

D, x P

25x 05 °

25x15 °

25x 20 ° °

32x05 °

32x10 °

32x15 °

32x20 °
40x 10 °

40x 15 °

40 x 20 ° °
40 x 25 °
50x 10 °

50x 15 °

50 x 20 °

50 x 25 °
50 x 30 °
50 x 40 °
60 x 25 °
60 x 30 °
60 x 40 °
63x10 °

63x15 °

63 x 20 °
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Angetriebene Muttern

In diesem Abschnitt finden Sie Muttern zur direkten Montage eines Axiallagers. Ein metrisches Gewinde zur Befesti-
gung dieses Lagers miftels einer Spannmutter ist ebenfalls vorgesehen. Der Flansch dieser Muttern ist beidseitig plan-
geschliffen und eignet sich durch seine Gewindelécher zur Montage einer Riemenscheibe.

Diese Muttern sind als Einzelmutter mit 4-Punkt-Kontakt ausgelegt. Als Sonderausfuhrung sind sie auf Anfrage auch als
Mutter mit 2-Punkt-Kontakt bzw. als ,,ETA+"-AusfGhrung lieferbar.

Angetriebene (rofierende) Muttern mit einer stationdren Spindelwelle haben verschiedene Vorteile gegenUber der
normalen Konfiguration mit rofierender Spindel:

* Ein Aufschwingen der Welle durch Resonanzerscheinungen ist weniger problematisch. Deswegen sind beilangen
Wellen hdhere Verfahrgeschwindigkeiten erreichbar, wenn die Welle nicht rofiert.

* DasRecken der Welle ist einfacher, da die Reckkrafte nicht Uber die Lager geleitet werden mussen. Dadurch wird
auch die Verlustleistung (Aufheizen der durch Reckkrafte belasteten Lager) drastisch reduziert.

e Die FlUssigkeitskUhlung der Spindel ist erleichtert.

* Die axiale Steifigkeit sowie die Torsionssteifigkeit der Welle werden erhdht, da Axialkréfte und Momente an beiden
Enden der Spindel in die Umgebungskonstruktion ausgeleitet werden kdnnen. Gerade bei Spindeln mit hohem
Steigungs-/Durchmesserverhdlinis bringt die Ausleitung von Momenten an beiden Spindelenden einen deutli-
chen Gewinn an Steifigkeit, der beirofierenden Spindeln nicht erreichbar ist.

e Die Schmiermittelzufuhr in die Mutter ist erschwert, da DrehdurchfUhrungen notwendig sind und die Zentrifugal-
krafte es unmaoglich machen kénnen, das Schmiermittel bis an die Kugeln und Laufbahnen zu férdern.

e Die Axiallager sind relativ groB im Durchmesser und begrenzen unter Umsténden die Verfahrgeschwindigkeit.

e Direktantrieb ist nur mit Hohlwellenmotoren méglich, die hinsichtlich der Waremeemission in die Mutter proble-
matisch sind.

Technik-Tipp

DrehdurchfUhrungen fur die Schmiermittelzufuhr in eine rotierende Mutter sind problematisch, da sie (evil. erst im
Laufe der Zeit) eine Leckrate haben kdnnen, die héher ist als die normale Schmiermittel-Durchflussrate einer Kugel-
mutter. Das aufgrund von Zentrifugalkréften gegen die Wellendichtungen der Drehdurchfihrung gedrickte Ol kann
dadurch verloren gehen, wodurch die Schmierung der Kugeln und Laufbahnen komplett ausfallen wirde.

Als Abhilfe und zur Einsparung der DrehdurchfUhrungen kann die Mutter durch einen Schmierkanal in der Spindel
versorgt werden. Dazu wird, eventuell zusatzlich zur KUhlbohrung der Spindel, ein Tiefloch achsparallel bis zur Werk-
zeugwechselposition der Mutter eingebracht und durch eine Querbohrung Schmiermittel in die Mutter eingespritzt,
wenn sie sich gerade dort befindet. In der Regel reicht die Schmiermittelmenge dann problemlos bis zum n&chsten
Werkzeugwechsel.
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Flanscheinzelmutter AFM20

Nenn-@ 25 mm - 63 mm

@25 - @32
-

D40 - 363

L4

LA

D1

Abstreifer

i

79}
o

D2

D4

D3

Spindel
Nenn@ x Steigung

d, x P
25x5
25x15
25x 20
32x5
32x10
32x15
40x 10
40x 15
40 x 20
50x 10
50x 15
50 x 20
63x10
63x15
63 x20

1x5
1x3
1 x4
1x6
1x5
1x3
1x6
1 x4
1x3
1x6é
1x4
1x3
1x6
1x4
1x3

100
100

M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M50x1,5
M50x1,5
M50x1,5
M70x2
M70x2
M70x2
M80x2
M80x2
M80x2
M90x2
M100x2
M100x2

110
110
110
125
135
135

115
115
115

M10
M10
M10

104
99

119
117
117
120
125
128
120
131

132

NN (NN N Y NN N Y N Y NN

Tragzahlen
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Flanscheinzelmutter AFM21 | AFM22

Nenn-@ 25 mm - 63 mm

L4 L5

LA L2 L3 LA

Abstreifer

S -
| ' | - B
225 - @32 940 - @63 Abstreifer

N\ J

D4
D3

D1
D2
I

AFM21

Spindel Kugel-@ | Umidufe Tragzahlen

Nenn-@ x Steigung
d, x P Dl D2,, D3 D4 D5, Dé L1 L2 L3 L4 ) LA C dyn.
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kN]
3,5 2+2 40 62 51 40 Mé 82 20 34 10 7

25x 20 M40x1,5 - 17,1 29,5

AFM22
Spindel Tragzahlen
Nennd x Steigung
d, x P
32x20 6 3+3 | 60 | M60x2 | 86 71 60 | M6 | 88 20 | 45 14 7 12 57,9 100,0
40 x 20 6 4+4 70 M70x2 93 78 65 M6 | 109 | 23 45 14 7 12 84,7 172,2
40 x 25 6 3+3 | 70 | M70x2 | 93 78 65 | M6 | 107 | 23 | 45 14 7 22 64,3 1254
50 x 25 75 | 4+4 | 90 | M90x2 | 125 | 108 | 85 |MI10| 130 | 25 | 55 18 7 22 126,6 269,1
50 x 30 7.5 | 3+3 | 90 | M90x2 | 125 | 108 | 85 | M10 | 120 | 25 55 18 7 22 96,3 196,3
50 x 40 75 | 3+3 | 90 | M90x2 | 125 | 108 | 85 |MI0 | 149 | 25 | 55 18 7 22 94,6 193,6
60 x 25 9 4+4 | 100 | M100x2 | 135 | 115 | 95 | M10 | 131 25 55 20 7 22 214,5 4929 c
60 x 30 9 4+4 | 100 | M100x2 | 135 | 115 | 95 | MI0 | 151 | 25 | 55 | 20 7 22 213,5 491,0 % g
60 x 40 9 3+3 | 100 | MTI0Ox2 | 135 | 115 | 95 | M10 | 150 | 25 55 20 7 22 161,5 356,7 f 2
o £
Ds

EA




Genavigkeiten

Einige Hersteller klassifizieren Kugelgewindetriebe z.B. nach DIN ISO 3408. Die DIN unterscheidet zwischen sogenann-
ten Positionier- und Transport-Kugelgewindetrieben. Die Positionier-Kugelgewindetriebe werden Gblicherweise fur
Positionieraufgaben und in Anwendungen mit erhdhten Anforderungen an die Ablaufeigenschaften (z.B. Werkzeug-
maschine) eingesetzt. Diese sind in der Regel mit einem geschliffenen Spindelgewinde ausgefUhrt.

Transport-Kugelgewindetriebe werden Uberwiegend dort beim Verfahren und Bewegen von Bauteilen eingesetzt,
wo keine hdchste Positionierprézision erforderlich ist. Typische Anwendung sind z.B. Linearachsen im Handlings-Be-
reich. Transport-Kugelgewindetriebe sind gerollt bzw. oftmals gewirbelt.

Nach DIN SO 3408 werden die Toleranzklassen fUr Positionier-Kugelgewindetriebe mit P bezeichnet, wdhrend die Tras-
port-Kugelgewindetriebe die Bezeichnung T aufweisen.

PO - P5 Positionier-Kugelgewindetriebe T5 - T10 Transport-Kugelgewindetriebe
(geschliffene Kugelgewindetriebe) (gerollte, gewirbelte Kugelgewindetriebe)

- 200 3 5 7 10 15 20 200 315 23 52 130 210

200 | 315 4 6 8 12 18 23 315 400 31 69 173 280
315 | 400 5 7 9 13 19 25 400 500 38 87 217 350
400 | 500 6 8 10 15 21 27 500 630 48 109 273 441
500 | 630 6 9 11 16 232 30 630 800 61 139 347 560
630 | 800 7 10 13 18 27 35 800 1000 77 173 433 700
800 | 1000 8 11 15 21 31 40 1000 1250 26 217 542 875
1000 | 1250 9 13 18 24 35 46 1250 1600 123 277 693 1120
1250 | 1600 11 15 21 29 42 54 1600 2000 153 347 867 1400
1600 | 2000 = 18 25 35 50 66 2000 2500 192 433 1083 1750
2000 | 2500 - 22 30 41 59 77 2500 3150 242 546 1365 2205
2500 | 3150 = 26 36 50 72 93 3150 4000 307 693 1733 2800
3150 | 4000 - 32 44 62 88 115 4000 5000 383 867 2167 3500
4000 | 5000 = = = 76 108 140 5000 6300 483 1092 2730 4410
5000 | 6300 - - - 92 131 170

Die gesamte Steigungsabweichung ep ist definiert Uber die Ausgleichsgera-

de, die die Kurve des tatsdchlichen Steigungsfehlers optimal anndhert und die

dann derart parallel verschoben wird, dass sie den Ursprung schneidetf. Das |
bedeutet, dass der Fehler am Ende des Verfahrweges tatsdchlich groBer als in B “‘
der Tabelle angegeben sein darf, wenn die Ausgleichsgerade noch innerhalb
der Toleranz liegt. AuBerdem kann bereits am Anfang des Verfahrweges eine
Steigungsabweichung vorliegen, da die Ausgleichgerade einen y-Achsenab-
schnitt haben kann.

Trotzdem ist die Gesamtabweichung ein scharferes Kriterium als die gebrduch-
lichere Abweichung pro 300 mm, da der Fehler pro 300 mm fUr Pré&zisions-Kugel-
gewindetriebe P nicht kumuliert werden darf. Der Gesamtfehler beispielsweise Nennweg
eines Kugelgewindetriebes mit 200 mm Nutzweg darf nicht dreimal so groB sein .
wie die Abweichung Uber 300 mm.

Wegabweichung
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Einzelmutter mit Spiel

Einige Hersteller fUhren Kugelgewindetriebe mit einer spielbehafteten Einzelmutter aus. Dieses Axialspiel betragt bei
den hier aufgefUhrten GroBen ca. 0,01 mm - 0,06 mm. Auf Wunsch sind spielfreie, bzw. vorgespannte AusfGhrungen
erhdltlich. In diesem Fall ist die Mutter nicht separat erhdltlich.

e Axialspiel (ca. 0,01 - 0,06 mm)

*  Flankenwechsel bei Lastrichtungswechsel

* Immer 2-Punki-Kontakt

e Kugeln tragen abwechselnd in beide Richtungen

Technische
Grundlagen

A

Maximalbelastungen

Eine vernUnftige Dauerbelastung eines Kugelgewindetriebes liegt in der Regel bei gut 10 % der dynamischen Tragzahl
Ca. Eine Belastung von genau 10 % von Ca wurde zu einer rechnerischen ErmUdungslebensdauer von 109 Umdre-
hungen fGhren. Dies ist die Obergrenze des Gultigkeitsbereiches der Lebensdauerrechnung. Die mittlere Belastung
wird daher eher etwas héher liegen, jedoch normalerweise nicht Uber 20 % von Ca.

Nicht alle Kugelgewindemuttern kénnen bis zur statischen Tragzahl belastet werden. Bei AusfUhrungen mit hoher
dynamischer Tragzahl (die wegen der gewunschten ErmUdungslebensdauer evtl. gewdahlt werden muss) ist auch
die stafische Tragzahl zwangsléufig sehr hoch. Es kann dann schon vor Erreichen dieser Last zum Bruch von Flansch,
Mutternkdrper oder Befestigungsschrauben kommen. Hier finden Sie die maximalen, sicher einsetzbaren Axialkrafte.
Bitte beachten: Es gilt als maximale Axiallast immer der kleinere Wert aus statischer Tragzahl CO0a (Vermeidung von
Laufbahneindricken) und dem hier aufgefGhrten Wert (zur Vermeidung von Beschddigungen). Voraussetzung ist die
optimale Druckkraftverteilung am Flansch und der fluchtende Einbau mit zentrischer Krafteinleitung.

Dyn. Schraubenkraft Stat. Schraubenkraft

SR Max. Axialkraft Max. Axialkraft

[KN] [kN]
5/6 4XM3 5 20 1.5 Co, -
8 4xM3 5 20 1,5 Cy, -
10 4xM4 7 28 3 Co, -
12 4xM4 7 28 8 7 =
16 6XMS 12 40 6 12 -
20 6xMé 16 63 10 16 -
25 6xMé6 16 63 10 16 -
32 6xM8 32 100 25 32 -
40 8xM8 40 150 25 40 -

50 8xM10 80 225 49 80 120

60/63 8xM10 80 255 49 80 180

80 8xM12 125 320 86 125 200

100 8xM12 125 320 86 125 200 - 250
100 8xM16 250 630 210 250 250

*Zylinderschrauben DIN ISO 4762, Festigkeitsklasse 8.8
(90% Ausnutzung, Sicherheitsfaktor 0,8 p = 0,14)




Form- und Lagerioleranzen

Die folgenden Daten ké&nnen als Anhaltspunkt fur die

Form- und Lagetoleranzen der Funktionsfldchen bzw. als Richt-

werte fur das Vorspannmoment von Kugelgewindetrieben dienen. Hiervon abweichende Bedingungen kénnen ver-

einbart werden.

Die Messung erfolgt Uber Prismenauflagen am AuBendurchmesser der Spindelwelle. In Ausnahmefdllen werden die

Zentfrumsbohrungen als Bezugsebene verwendet.

ZTHE]
Z[HIAN] \m
[ AR]

Lagerzapfen-Rundlauf 2 [um]
Toleranzklasse

Rundlauf {3 [um]
Toleranzklasse

3-6 5 7 7 8 10 - - 3-6 3 4 6 7 8 10 - -
8-10 5 7 7 9 10 10 20 = 8-10 4 g 7 8 9 11 12 15

12 5 7 8 9 10 10 20 - 12 4 5 7 8 9 11 13 17
16 - 20 5 7 9 10 12 13 20 = 16 - 20 4 6 8 9 10 12 IS 18
25-32 6 8 10 11 12 14 25 - 25-32 5 7 9 10 12 13 16 19
36 - 50 7 9 12 13 19 16 25 = 36 - 50 6 8 11 12 14 19 18 21
60-125| 8 10 13 14 16 18 25 - 60-125| 7 9 12 13 15 17 20 23

Planlauf 4 [um]
Toleranzklasse

Planlauf 15 [um]
Toleranzklasse

3-6 2 2 2 3 3 3 - - 3-6 6 7 8 9 9 10 - -
8-10 2 2 2 3 3 4 S 7 8-10 6 7 8 9 9 10 18 =

12 2 2 2 3 3 4 6 8 12 6 7 8 9 9 10 20 -
16 - 20 2 3 3 4 4 5 7 9 16 - 20 7 8 9 10 10 12 25 =
25 -32 2 3 4 4 4 5 7 9 25 - 32 7 8 9 10 10 12 32 -
36 - 50 2 3 4 4 4 5 7 9 36 - 50 8 9 10 10 12 13 32 =
60-125 3 4 5 5 6 7 10 13 60-125| 9 10 11 12 13 15 40 -

Mutter/Rundlauf té [um]
Toleranzklasse

3-6 5 6 7 8 9 10 - -
8-10 5 6 7 8 9 10 20 =

12 5 6 7 8 9 10 20 -
16 - 20 5 6 7 8 9 10 20 =
25-32 5 6 7 8 9 10 20 -
36 - 50 6 7 8 8 10 11 25 =
60-125 7 8 9 10 12 13 32 -
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Gestaltung der Lagerzapfen und Reckung der Spindel

Die Lagerung soll einerseits die Rofation der Spindelwelle ermdglichen und gleichzeitig die Axialkrafte der Spindel
mit moglichst geringer Verformung in die Umgebungskonstruktion ableiten. Bei modernen Kugelgewindetrieben sind
axiale Tragfahigkeiten und Steifigkeit sehr hoch, sodass nur hochwertige, fUr die Lagerung von Antriebsspindeln opti-
mierte Lager den Anforderungen gerecht werden. Gleichzeitig ist eine den Axial- und Vorspannkré&ften dieser Lager
addaquate Befestigung auf der Spindel von ausschlaggebender Bedeutung.

Die einfachste und kostengunstigste Méglichkeit besteht Abb. 1
in einem Lagerzapfen, der ausreichend klein ist gegen-
Uber dem Nenndurchmesser der Kugelspindel. Im Ideal-
fall ist die Schulterfidche unterhalb des Kerndurchmessers
der Kugelspindel bereits ausreichend, um die Krafte des
Lagers mit vertretbarer Fl&chenbelastung aufzunehmen.

Reicht diese Fl&che nicht, so besteht die Gefahr, dass die Abb. 2
Spindelwelle sich beim Vorspannen des Lagers verbiegt.

Dann ist eine volle Schulter erforderlich. In diesem Fall ist

am anderen Spindelende eine offene Schulter notwen-

dig, da sonst die Montage der Kugelmutter UbermdBig

erschwert wird.

Reicht auch die volle Schulter nicht aus, dann kann ein Abb. 3
Bund oder ein aufgeschrumpfter Ring mit einem AuBen-
durchmesser gréBer als der Spindel-Nenndurchmesser not-

wendig werden.

Die Lagerung eines Kugelgewindetriebes soll einerseits die Axialkr&fte, die von der Mutter erzeugt werden, aufneh-
men kénnen, andererseits aber auch fur die zusatzlichen Kré&fte aus der Reckung der Spindel bzw. fUr die Querkrafte
aus einem Riemenantrieb geeignet sein. Bei Kugelmuttern mit hohen Umlaufzahlen und groBen Kugeldurchmessern
(also hoher dynamischer Tragzahl) und bei stark gereckten Spindeln kann es u.U. schwierig sein, geeignete Lager zu
finden. Gleichzeitung soll das Lager aber eine ausreichend kleine Bohrung und einen StUtzdurchmesser haben, der
nicht groBer ist als der Spindel-Nenndurchmesser.

Diese Diskussion kann daher nur einen ersten Anhaltspunkt fUr die Lagerauswahl darstellen. Sie ist keinesfalls als allge-
meingUltig oder vollstindig anzusehen. FUr die Auswahl eines Lagers gelten folgende Kriterien:

* Axiale dynamische Tragzahl etwa gleich der dynamischen Tragzahl der Kugelmutter (oder entsprechend hoher
bei Reckung der Spindel)

* Anlageschulter fUr den Lagerinnenring nicht gréBer als der Kerndurchmesser der Kugelspindel (bei Zapfenaus-
fOhrung Abb.1 ) bzw. nicht gréBer als der Nenndurchmesser der Kugelspindel (bei ZapfenausfUhrung Abb.2)

«  AuBerdem sollte das Lager fUr die gleiche Schmiermethode (Ol / Fett) und fir dieselbe Drehzahl geeignet sein.

Technische
Grundlagen

A




Endenbearbeitung

Wellenenden werden nach Zeichnungsvorgabe bearbeitet. Geben Sie hierzu in der Bestellbezeichnung den Buch-
staben »Z« an und fugen Sie Ihrem Auftrag die entfsprechende Zeichnung bei. Alternativ besteht die Mdglichkeit,
zwischen nachfolgenden Fest- und Loslagerkonfigurationen auszuwdahlen.

Festlagerzapfen

Nenn-@ x Steigung

16
20
25
32
32
40
40
50
63
80

Freistich Form F DIN509

Gewindefreistich DIN76 kurz

Freistich Form E DIN509

80
130
101
144
154
160

Loslagerzapfen

Nenn-@ x Steigung

M20x1
M25x1,5
M25x1,5
M30x1,5
M35x1,5
M40x1,5
M50x1,5

Freistich Form E DIN509

Einstich fir Sicherheitsring DIN471

2
Toleranz

d

Zentrierbohrung
inkl. Innengewinde

M10
M10
M12
M16

Zentrierbohrung inkl.
Innengewinde

Innensechskant

O oW

N | O

A ———
tsw bxIxt

Passfedernut

20 1.8
25 3,0
28 3.0
28 3,0
36 3.5
36 4,0
36 4,0
40 50
50 5,0

Innensechskant

16 12 9.6 h10 1,10 - 4 5
20 13 11,5 h1l 1,10 M4 4 S)
25 15 16,2 h1l 1,10 Mé 5 5
32 18 19.0 h1l 1,30 Mé 5 S)
40 20 28,6 h12 1,60 M10 10 10
50 22 33,0 h12 1,60 M12 12 12
63 27 47,0 h12 2,15 M16 17 12
80 29 57,0 h12 2,15 M20 17 12
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Abstreifer

Kunststoff- Abstreifer

Kunststoffabstreifer oder Labyrinthdichtungen sind der Standard in Maschinenbauanwendungen. Sie verhindern
zuverldssig das Eindringen von Spdnen und groben Schmutzpartikeln, erlauben aber eine gewisse Leckage des
Schmiermittels. In Verbindung mit einer automatischen Ol- oder Fettzufuhr ergibt sich so ein Spileffekt der Mutter, die
damit eine hohe Betriebssicherheit erreicht.

Filzabstreifer

Der Filzabstreifer (Filzdichtung) ist Uberall dort hervorragend geeignet, wo kleine, abrasive oder anderweitig proble-
matische (z.B Ol aufsaugende) Schmutzpartikel vorkommen, also z.B. in Schleifmaschinen oder auch in Holzbearbei-
tfungsmaschinen. Der Filzabstreifer bewirkt nicht nur eine sehr effiziente Abdichtung der Mutter gegen solche proble-
matischen Verschmutzungen, sondern dient gleichzeitig auch als Schmierstoffreservoir.

Kombi-Abstreifer

Der Doppelabstreifer wird dort eingesetzt, wo einerseits problematische Verschmutzungen vorkommen, andererseits
aber auch nicht ausgeschlossen werden kann, dass Wasser bzw. wasserbasierte Kihlschmiermittel in Kontakt mit der
Mutter kommen. In solchen Fallen kann der Filzabstreifer nicht ohne zusatzlichen Schutz eingesetzt werden, da der
Filz sonst zur Wasseraufnahme neigt.

Bei Verwendung von Doppelabstreifern vergréBert sich die Mutterlénge. Bitte erfagen Sie die MaBe bei Bedarf.

Aufbewahrung
Handhabung

Kugelgewindetriebe sollfen vor Beschddigungen und Schmutzpartikeln geschitzt werden. Unsere KGT werden so
ausgeliefert, dass eine weitere Behandlung vor dem Einlagern nicht erforderlich ist. Deswegen sind sie bis zum Einbau
in der Schutzfolie aufzubewahren.

Lagerung

Bei schweren Einheiten sollte man beachten, daB sie nicht auf der Mutter abgelegt werden. Durch Unterlegen dem
Durchbiegen der Spindel vorbeugen. Temperaturschwankungen an der Aufbewahrungsstelle sind zu vermeiden
(Gefahr der Kondenswasserbildung).

9
I

Reinigung

e Eine Reinigung erfolgt mit Benzin, bzw. Petroleum. Dieses wird nur dUnn auf die Spindel aufgetragen und anschlie-
Bend grundlich mit Druckluft wieder entfernt. Dabei darf die Mutter nicht abgedreht werden.

*  Mehrmaliges Hin- und Herbewegen der Mutter fUhrt zu besserer Sauberkeit.

* Beim Reinigen ist ein fusselfreier Lappen zu benutzen.

Technische
Grundlagen

A




Montage

Mvutternmontage

Bevor mit der Montage der Mutter auf die Spindel begonnen werden kann, mussen zuerst
folgende Punkte UberprUft und festgelegt werden:

* Spindel gereinigt und gerichtet?

* Gewindeauslauf gratfrei?

* Montagelage der Mutter auf die Spindel (z. B. Flansch zur kurzen Zapfenseite)

* Montagerichtung der Mutter auf die Spindel (von welcher Seite wird aufgedreht?)

Sicherung entfernen:

Mutter ist beim Transport durch Kabelbinder oder O-Ring gesichert. Diese Sicherung muss vor
der Montage entfernt werden. Achtung: Es ist darauf zu achten, dass die Mutter nicht vom
Dorn herunter rutscht, sonst droht Kugelverlust.

Ansetzen des Dorns am Gewindeanfang

Je nach Gegebenheit wird nun der Dorn (mit Mutter) entweder Uber den Spindelzapfen
gefUhrt oder am Spindelende angesetzt. Achtung: Es ist darauf zu achten, dass er bundig am
Gewindeanfang anliegt.

Aufdrehen der Mutter auf die Spindel

Die Mutter wird nun vorsichtig auf dem Dorn nach vorne geschoben, bis die Vorderkante der
Mutter kurz vor dem Spindengewinde liegt. Nun ist die Mutter vorsichtig zu drehen, so dass der
Gewindeanfang der Mutter den Gewindeanfang der Spindel trifft. Nun wird die Mutter vorsich-
tig auf die Spindel aufgedreht. Hierbei darf kein zu groBer Widerstand auftreten. Als Richtwert
gilt: Einfadelkraft in [N] = 1/2-Nenn-@ [mm)] (Einfadelkraft ist die Kraft, die am Umfang der
Mutter zum Einfédeln bendtigt wird.) Die Mutter wird nun kompletft auf die Spindel aufge-
schraubft. Falls der Abstreifer sich nicht einfadeln IGsst, Mutter etwas zurGckdrehen, den Abstrei-
fer festhalten und erneut einféadeln.

Entfernen des Dorns

Der Dorn darf erst entfernt werden, wenn sichergestellt ist, dass die Mutter kompleft, mit allen
Kugeln und Abstreifern, sicher auf der Spindel sitzt.

Herunterdrehen der Mutter von der Spindel

Falls die Mutter einmal wieder von der Spindel entfernt werden muss, so ist entsprechend der
vorgenannten Punkte in umgekehrter Reihenfolge vorzugehen.
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Einbau

Da die Lebensdauer des Kugelgewindetriebes wesentlich von einer exakten Montage abhdngt, sind nachfolgende

Punkte unbedingt zu beachten:

e Esist auf duBerste Sauberkeit zu achten. Deshalb sollte der Kugelgewindetrieb erst kurz vor der Montage aus der
Verpackung genommen werden. Falls erforderlich, die Spindel vor dem Montieren reinigen und Korrosionsschutz
(Fett oder Ol) auftragen.

¢ Um ein Auffahren des Schlittens zu vermeiden, sollten die Hubbegrenzungsschalter schnellstmdglich montiert und
in Funktion gesetzt werden.

* Ein genaues Ausrichten der Spindel zu den FUhrungsbahnen der zu bewegenden Maschinenteile ist unbedingt
erforderlich.

e Es darf insbesondere in der Ndhe der Lagerstellen kein Klemmen auftreten.

Wichtig

Die Mutter darf nicht Ober das Gewindeende der Spindel hinaus gedreht werden. (Falls dies geschieht, sollte der
komplette Kugelgewindetrieb zur Uberprifung eingesendet werden).

Wir empfehlen beim Einbau von Kugelgewindetrieben die hier angegebenen Lagetoleranzen einzuhalten (s. Abb. 1).
Durch optimale Parallelitdt zwischen FUhrung und Kugelgewindetriebachse, sowie durch Rechtwinkligkeit bei der
Mutternbefestigung, wird gewdhrleistet, dass die Antriebseinheit nicht verspannt wird, wodurch eine I&ngere Lebens-
dauer erreicht wird. Nach der Montage ist sicherzustellen, dass sich der Kugelgewindetrieb in allen Positionen leicht-
gdngig (je nach Vorspannung) bewegen l&sst. Befindet sich die Mutter am &uBersten Punkt der Spindel, bzw. még-
lichst nahe am Lager, kdnnen eventuelle Verspannungen am besten festgestellt werden. Jegliche Fluchtungsfehler
konnen zu vorzeitigem Ausfall des Kugelgewindetriebes fUGhren.

Abb. 1 Fluchtungsfehler (Parallelitét Spindel zu Fihrung) - Einbautoleranzen
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Unser Service:

e 24 Stunden-Service

e Spezialanfertigungen

e Sonderbefettung

¢ Vortrédge und Prasentationen zum Thema Lineartechnik
* Berechnung und Auslegung von Linearkomponenten

¢ Beratung bei Neukonstruktionen vor Ort

Der Kunde mit seinen Anforderungen steht im Mittelpunkt der Arbeit von BGP-Blazevic!

BERATUNG wird bei uns groBgeschrieben. Wir stellen uns auf Inre Bedurfnisse ein - auch dann, wenn Sie zur Zielgruppe
der kleinen und mittleren Unternehmen gehoren.

Wir méchten eine kundenfreundliche und serviceorientierte Firmenpolitik dynamisch und flexibel in die Tat umsetzen!
FUr Ihr Unternehmen freffen wir schnelle Entscheidungen - geradlinig, fechnisch kompetent - und ohne lange Umwege!

Der objektivste, wertvollste MaBstab unserer Leistungsféhigkeit ist die Zufriedenheit und das Vertrauen unserer Kunden.







BGP-BLAZEVIC GERADLINIGE PRAZISIONSTECHNIK
Technischer Handel fUr Industrie und Handwerk
Auerbacher Str. 8, 93057 Regensburg

Tel.: +49 (0)941 / 463 704-0
Email: info@bgp-blazevic.de

Fax: +49 (0)941 / 463 704 - 50
http: www.bgp-blazevic.de
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