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MOVITEC-Linearsysteme

MOVITEC - Linearsysteme -
entwickelt und produziert in Italien
durch IMPEX Tecniche Lineari = | [’
srl — sind nach dem Baukastenprinzip‘ X
konzipierte, flexibel einsetzund
kombinierbare Lineareinheiten.

MOVITEC steht fur funf Produktgruppen:
elektromechanische Lineartische
“Piccola” fur platzsparende Anwendun-
gen, elektromechanische und pneumati-
sche Lineartische, Linearmodule “Bi-Rail”
mit 2 Linearfihrungen und 4 Schlitten
und Kompaktachsen.

Die Flexibilitat der Produkte, gepaart mit
einer umfassenden Auswahl an Antrie-
ben, Fihrungssystemen, Abdeckungen
und Optionen, ermdglicht eine einfache
Integration in Neuentwicklungen oder
bestehende Maschinen.

Antriebe

Dank der grossen Antriebsauswahl ist es
mdglich, die optimale Lésung fir jede
Anwendung zu finden. Je nach Lasten
und Arbeitszyklen stehen geeignete
Antriebe zur Wahl: Kugelgewindetriebe
gerollt oder geschliffen, Steilgewinde-
spindeln “Speedy”, Rundgewindespin-
deln “Rondo”, Satellitenrollengewinde-
spindeln gerollt oder geschliffen,
Trapezgewindespindeln und Pneuma-
tikzylinder.
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Fiihrungssysteme

Als Fihrungselemente kommen einerseits
Linearschienenfiihrungen wie
Kugelftihrungen, lange Kugelfiihrungen,
Hochlast-Kugelfiihrungen und
Rollenflhrungen zum Einsatz, aber auch
Gleitfihrungen, Kreuzrollenfihrungen,
Kugelgleitfihrungen und
Kugelbtichsenflhrungen sind erhéltlich.

Werkstoffe

Alle MOVITEC-Linearsysteme sind
standardmassig aus eloxierten gezogenen
Aluminiumprofilen gefertigt.

Die Lineartische sind auch in Stahl
erhaltlich, “Piccola” sogar korrosionsbe-
standig.

Abdeckungen

Alle MOVITEC-Linearsysteme sind zum
Schutz der Antriebe und Flhrungen mit
PVC-Faltenbalgabdeckung versehen. Auf
Anfrage stehen Faltenbalge mit Edelstahl-
lamellen oder gar Metallabdeckung zur
Verflgung.

Optionen

Eine breite Auswahl an Zusatzbearbeitun-
gen und Zubehdérkomponenten machen
MOVITEC-Lineareinheiten zu flexibel
einsetzbaren Komponenten flr massge-
schneiderte Losungen.

movitec

Motoren

Verschiedene Motoren stehen ab
Lager zur Wahl. Abhangig von
Anwendung und Arbeitszyklus sind
BLDC- Servomotoren (brushless),
AC/DC Servomotoren oder
Schrittmotoren erhaltlich.

Auf Kundenwunsch kénnen auch
Motoren anderer Bauart/Hersteller
eingesetzt werden.

Kundenspezifische Komplettldsungen
MOVITEC-Lineareinheiten sind ideale
Grundkomponente fir kundenspezifische
Ldsungen. Dank der modularen Bauwei-
se sind applikationsorientierte Linearsy-
steme zu auBerst wirtschaftlichen
Bedingungen realisierbar. Lineareinheiten
mit Sonderlangen, langen oder doppelten
Schlitten, spezielle Oberflachenbe-
handlungen wie Rollglatten/Brinieren flr
die Laserindustrie und viele
weitere “Specials”
kénnen in kurzester

Zeit realisiert _,q |
werden.

Anwendungsbereiche
MOVITEC-Linearsysteme werden in
folgenden Bereichen eingesetzt:

— Automobilindustrie

- Verpackungsanlagen

— Automation/Handling

- Laserschneidmaschinen

— Wasserstrahlschneidmaschinen

— Markiersysteme

— Maschinen der grafischen Industrie
— Halbleiterindustrie

— Elektronik

— Sondermaschinenbau

— Montageanlagen

— Bearbeitungsmaschinen

etc.
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Beschreibung Typ LV movicec’

Lineartische »Piccola«

Lineartische »Piccola« werden in den drei
Baugrdssen 50, 75 und 100 aus eloxier -
tem Aluminium hergestellt. Auf Anfrage
sind sie auch in Edelstahlausfiihrung
erhaltlich. In diesem Fall sind auch die An -
triebs- und Fiihrungskomponenten korro -
sionsbestdndig. Der Hub reicht von 20 bis
500 mm, abhdngig von der Baugrosse.
»Piccola«ist die ideale Lésung fiir mittlere
Lasten bei engen Platzverhdltnissen.

Antrieb
Eine breite Auswahl an Antrieben steht zur
Verfiigung: Produkt Lineartische »Piccola« Typ LV LvP Lvv LvX Lvz
~ gerollte oder geschliffene Kugelgewinde- Antrieb V - Kugelgewindetrieb (KGT) gerollt
. V - Kugelgewindetrieb (KGT) geschliffen .
spindeln, @ 6-10 mm, ) . )
V - Steilgewindespindel »Speedy« . .

Steigung 1-10 mm, ISO 5 oder ISO 7
— Steilgewindespindeln »Speedyx,

V - Rundgewindespindel »Rondo«

Flhrung P - Kugelfiihrungen (standard) . - - -
@ 6-10 mm, Steigung 5-35 mm, V - Gleitfihrungen - = =
ISO7 (Standard) oder ISO 5 (auf Anfrage) X - Kreuzro”enfuhrungen — — . -
- Rundgewindespindel »Rondok, Z - Kugelgleitfihrungen - - - .
@ x Steigung 6x2 / 8x2 / 10x3 mm, Baureihe 050
ISO 9 (standard) oder ISO 7 (auf Anfrage) 075
100
Fiihrungssystem Material A - Aluminium
Vier verschiedene Flihrungssysteme ste - X - Stahl INOX
Hub [mm] 20-500
hen zur Wahl:
VP mit Mini K ifiih Abdeckung S - Faltenbalg
- mit Miniatur- uge Uhrungen M — Metall
' Optionen Zusétzliche Befestigungsbohrungen
Schmierung

Endschalter
Motoranbau direkt

Motoranbau indirekt (Zahnriemen)

und drei Versionen mit prismatischen Messsysteme

Fuhrungen: Motoren BLDC Servomotoren biirstenlos

- LW mit Gleitfiihrungen AC/DC Servomotoren
Schrittmotoren

- LVX mit Kreuzrollenfiihrungen

- LVZ mit Kugelgleitfihrungen. Steuerungen Streckensteuerungen

Bahnsteuerungen (2, 3 und mehr Achsen)

Anwendungsbereiche

Die LV-Reihe wurde fir Anwendungs-
bereiche wie -
- Mikrotechnik

- Lasertechnik

- Biomedizin

- Prototypenbau

- Maschinen der grafischen Industrie
usw. entwickelt und kann mit allen
MOVITEC-Produkten kombiniert werden.
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Bestellsystem Typ LV movitec

Beispiel LVPO0O75 AO0350 S
Produkt T
L = Lineartisch »Piccola«

Antrieb

\% = Spindelantrieb

Fihrung

P = Kugelfiihrungen (standard)

\Y = Gleitflihrungen

X = Kreuzrollenfiihrungen

z = Kugelgleitfihrungen

Baugrdsse

050 = Profilbreite 50 mm

075 = Profilbreite 75 mm

100 = Profilbreite 100 mm

Material

A = Aluminium (standard)

X = Stahl INOX

Hub [mm]; 0020-0500 (andere Hubldngen auf Anfrage)
Abdeckung

S = Faltenbalg (standard)

M = Metall
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LV 050 A S - Abmessungen / Technische Daten moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrdsse 050, in Aluminium (A)* und mit Faltenbalgabdeckung (S)
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Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm  Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm,  Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm]  [] [kal z, [mm] [kg] z, [mm] [ka] z, [mm]
20 124 37 1 0,40 12 0,29 10
40 154 27 2 0,45 12 0,34 9
60 184 17 3 0,50 11 0,39 9
80 218 34 3 0,55 11 0,44 9
100 248 24 4 0,60 11 0,49 9
120 278 39 4 0,65 11 0,54 9
140 314 32 5 0,70 10 0,11 13 0,59 9
160 344 22 6 0,75 10 0,64 9
180 374 37 6 0,80 10 0,69 9
200 408 29 7 0,85 10 0,74 9
250 484 17 9 0,98 10 0,86 9
300 564 32 10 1,10 10 1,00 9
m, =0,0025-5+0,35 m_=0,11kg m, =m_-m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhéltlich (X)
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LV 050 A M - Abmessungen / Technische Daten

moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrésse 050, in Aluminium (A)* und mit Metallabdeckung (M)
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Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm  Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm_  Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm]  [] [kg] z, [mm] [kal z, [mm] [kal z, [mm]
20 121 35,5 1 0,46 12 0,30 10
40 136 43 1 0,52 12 0,36 9
60 166 33 2 0,58 1 0,42 9
80 181 40,5 2 0,64 11 0,48 9
100 196 23 3 0,7 11 0,54 9
120 226 38 3 0,76 11 0,60 9
140 241 45,5 3 0,82 10 0,16 7 0,66 9
160 256 28 4 0,88 10 0,72 9
180 286 43 4 0,94 10 0,78 9
200 301 25,5 5 1,00 10 0,84 9
250 346 23 6 1,15 10 0,99 9
300 406 28 7 1,30 10 1,14 9
m, =0,003-s+0,4 m_=0,16 kg m,=m -m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhaltlich (X)
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LV 050 - Antrieb moviiec’

Fir die Baureihe LV 050 stehen verschiedene Spindelantriebe zur Wahl. Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine optimale Auswahl.

Spindel- d, Stei- | d, Vo ISO | Positionier- | Wie- Axialspiel 2 | Wir- Einsatz- Tragzahlen
antrieb gung Schlitten " genauigkeit | derhol- kungs- | temperatur | dyn. stat.
genauig- grad
keit
[mm] | [mm] | [mm] | [m/min] [um/300 mm]| [um] [mm] h[-] [°C] CI[N] C, IN]
KGT 1 50 | 27..60 . .| 600 1000
6 7 52 +15 0,03 >09 |-20"/+80
gerollt 2 4,6 5,0...12,0 1700 2300
KGT 1 54 2,9...45 580 730
. 6 5 23 +10 <0,01 >09 |-20"/+80°
geschliffen 2 54 58...9,0 500 550
Speedy 6 25 63 |850...150,0 0,5 L 400
gerollt 635 | 635 |44 [151..1905 | 9 100 +50 | 0,05...0,1 bis | -40"/+60" |F 850
635 (127 |46 |[315...762 0,75 F. 800
Rondo 0,4 bis N 3
6 2 4,5 49...12,0 9 100 +50 0,05...0,1 -40°/+60° | F_, 600
gerollt 0,5 2ul.

n Berechnet mit Maximaldrehzahl v __ =6000 min . Fiir geschliffene Spindeln Maximaldrehzahl v __ =4500 min .
2 IMPEX Standard-Axialspiel fir gerollte Kugelgewindetriebe = 0,03 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: reduziertes Axialspiel < 0,01 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: spielfrei vorgespannte Mutter; Vorspannung 3% von C, (ISO5)

Zuldssige geschwindigkeitsabhangige Maximalbelastung F

Fu = c o'fL [N]
C, = statische Tragzahl [N]
f, = Lastfaktor [-] fir POM-C-Muttern
Umfangsgeschwindigkeit v Lastfaktor f
[m/min] [-]
5 0,95
10 0,75
20 0,45
30 0,37
40 0,12
50 0,08
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LV 050 - Fihrung

moviiec’

Tragzahlen und Momentenbelastungen

Fiihrungssystem Sicherheits- | Zuldssigen Tragzahlen [N] Zulassige Momentenbelastungen [Nm]
koeffizient C, C- C+ M, M, M,
S dyn. stat. [dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat
LVP - Kugelfiihrung 10 141 211 225 337 225 337 4 5 6 8 4 6
282 422 450 674 450 674 8 10 12 16 8 12
Werte beziehen sich auf eine Schlittenlange von 65 mm
Verfahrgenauigkeit
Ay [um]
A A
0 Lt |l B
40 P s =y =
30 - H_.‘ﬁ_._‘____ﬂ____.r""r‘-f_—-—-—'—""_r‘-_-#_. -
20 - -—F_______,__..s-:—-" | -
L]
10 B Lo
: ! ! — » Hub [mm]
35 70 105 140 175 210 245 280 315 350 385 420 455 490 525
A ~—1//0.05 B
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LV 075 A S - Abmessungen / Technische Daten moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrdsse 075, in Aluminium (A)* und mit Faltenbalgabdeckung (S)
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Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm  Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm,  Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm]  [] [kal z, [mm] [kg] z, [mm] [ka] z, [mm]
30 163 44 1 1,11 17 0,71 13
60 214 32 2 1,23 16 0,83 12
920 259 17 3 1,36 15 0,96 12
120 303 39 3 1,49 15 1,09 12
150 354 27 4 1,62 15 1,22 12
180 404 52 4 1,74 14 1,34 11
210 449 37 5 1,87 14 04 11 1,47 11
240 494 22 6 2,00 14 1,60 11
270 544 47 6 2,12 13 1,72 11
300 593 34 7 2,25 13 1,85 11
350 668 34 8 2,46 13 2,06 11
400 749 37 9 2,67 13 2,27 11
m, =0,0042-s+0,98 m_=0,4 kg m, =m_-m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhéltlich (X)
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LV 075 A M - Abmessungen / Technische Daten

moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrdsse 075, in Aluminium (A)* und mit Metallabdeckung (M)
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Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm ~ Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm ~ Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm] [ [kg] z. [mm] [ka] z, [mm] [kal z, [mm]
30 151 38 1 1,15 17 0,70 13
60 181 53 1 1,30 16 0,85 12
90 211 30.5 2 1,45 15 1,00 12
120 241 455 2 1,60 15 1,15 12
150 271 23 3 1,75 15 1,30 12
180 301 38 3 1,90 14 1,45 11
210 331 53 3 2,05 14 0,5 11 1,60 11
240 361 30.5 4 2,20 14 1,75 11
270 391 455 4 2,35 13 1,90 11
300 421 23 5 2,50 13 2,05 11
350 481 53 5 2,75 13 2,30 11
400 526 38 6 3,00 13 2,55 11
m, =0,005-s+1,0 m_=0,5kg m,=m_-m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhaltlich (X)
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LV 075 - Antrieb moviiec’

Fir die Baureihe LV 075 stehen verschiedene Spindelantriebe zur Wahl. Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine optimale Auswahl.

Spindel- d, Stei- d, Vo ISO | Positionier- | Wie- Axialspiel 2 | Wir- Einsatz- Tragzahlen
antrieb gung Schlitten genauigkeit | derhol- kungs- | temperatur | dyn. stat.
genauig- grad
keit
[mm] | [mm] [mm] | [m/min] [um/300 mm]| [pum] [mm] h[-] [°C] CI[N] C0 [N]
KGT 1 7,0 2,1...6,0 0,03 700 1200
gerollt 1,5 6,7 3,1...9,0 0,04 800 1300
8 2 6,5 4,0...12,0 7 52 =05 0,06 >09 |-20"/+80° | 2000 3200
2,5 6,6 50...15,0 0,06 2000 3200
3 6,7 6,1...18,0 0,05 950 1500
KGT 1 7,4 2,1...3,2 850 1150
geschliffen 2 6,7 41...84 2000 2300
8 23 o7 o110 5 23 £10 | <0,01 >09 |-20°/+80° 2050 2300
3 6,7 6,1...12,6 1450 1550
4 6,7 8,2...16,8 2000 2300
6,7 10,2...20,0 1450 1660
Speedy |75 |75 59 [135...354 F 450
gerollt 8 10 55 [167...60,0 F 800
8 12 59 [215...72,0 R A 800
9 100 +50 0,05...0,1 bis -40° / +60
8 15 59 [269...90,0 07 F 850
8 30 75 |685...180,0 F 500
794 (127 |58 |213..762 F,, 1100
Rondo 0,4 bis . .
sl 8 2 6,5 4,0...12,0 9 100 +50 0,05...0,1 05 -40°/+60° | F, 800

n Berechnet mit Maximaldrehzahl v __ =6000 min . Fiir geschliffene Spindeln Maximaldrehzahl v __ = 4500 min .
2 IMPEX Standard-Axialspiel fir gerollte Kugelgewindetriebe = 0,03 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: reduziertes Axialspiel < 0,01 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: spielfrei vorgespannte Mutter; Vorspannung 3% von C, (S0 5)

Zuldssige geschwindigkeitsabhangige Maximalbelastung F_ -

zul.t

F. =C,-f IN]

C, = statische Tragzahl [N]

f, = Lastfaktor [-] fir POM-C-Muttern

Umfangsgeschwindigkeit v Lastfaktor f
[m/min] [-]

5 0,95
10 0,75
20 0,45
30 0,37
40 0,12
50 0,08
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LV 075 - Flhrung

moviiec’

Tragzahlen und Momentenbelastungen

Fiihrungssystem Sicherheits- | Zuldssigen Tragzahlen [N] Zulassige Momentenbelastungen [Nm]
koeffizient cy C,- C+ M, My M,
S dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat
LVP - Kugelfiihrung 10 333 473 532 756 532 756 13 18 16 23 12 18
5 666 946 | 1064 1512 | 1064 1512 26 36 32 46 24 36
Werte beziehen sich auf eine Schlittenlange von 90 mm
Verfahrgenauigkeit
Ay [um]
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A =05 B
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LV 100 A S - Abmessungen / Technische Daten

moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrdsse 100, in Aluminium (A)* und mit Faltenbalgabdeckung (S)
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Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm ~ Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm ~ Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm] [ [kal z [mm] [kal z [mm] lkg] z [mm]
40 204 52 1 1,91 19 1,11 14
80 264 32 2 2,14 18 1,34 13
120 324 62 2 2,36 17 1,56 13
160 378 39 3 2,59 17 1,79 13
200 438 69 3 2,82 16 2,02 12
240 498 49 4 3,05 16 2,25 12
280 558 29 5 3,28 16 0,8 13 2,48 12
320 618 59 5 3,50 15 2,70 12
360 678 39 6 3,73 15 2,93 12
400 734 67 6 3,96 15 3,16 12
450 808 54 7 4,25 14 3,45 12
500 884 42 8 4,53 14 3,73 12
m, =0,0057-s + 1,68 m_=0,8 kg m.=m_ -m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhaltlich (X)
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LV 100 A M - Abmessungen / Technische Daten

moviiec’

Lineartisch »Piccola« mit Spindelantrieb (LV), Baugrésse 100, in Aluminium (A)* und mit Metallabdeckung (M)

- L1+56 -
|2¢ L1+31 | 120
19, L1t 12_ . 100 ]
N 120 J —— an
A __1 B =o.o5[A T V. [4x) M4 x10
- g
I I \d b a
: 1 s =
A =005 EI
w ] pore |
Lz Q=100 L2
' B
i dessss
- |
=0
=
r=posa //":Ex:- M5x8 “-
'ﬁ{l} R il A_A
o =
-0 RE i
| ]
L a0
110 —+ 1 [Zo.0sf8]
Abmessungen Lineartisch komplett Schlitten Grundplatte
(Grundplatte fest) (Schlitten fest)
Hub s L, L, Q Gewichtm  Schwerpunkt Gewichtm _ Schwerpunkt Gewichtm,  Schwerpunkt
[mm] [mm]  [mm] [ [kg] z, [mm] [kal z, [mm] [kal z. [mm]
40 200 50 1 2,03 19 1,13 14
80 240 70 1 2,31 18 1,41 13
120 280 40 2 2,59 17 1,69 13
160 320 60 2 2,87 17 1,97 13
200 360 30 3 3,15 16 2,25 12
240 400 50 3 3,43 16 2,53 12
280 440 70 3 3,71 16 0,9 13 2,81 12
320 480 40 4 3,99 15 3,09 12
360 520 60 4 4,27 15 3,37 12
400 560 30 5 4,55 15 3,65 12
450 620 60 5 49 14 4,00 12
500 660 30 6 525 14 4,35 12
m, =0,007-s+1,75 m_=0,9kg m,=m -m_

* Auf Anfrage auch in INOX-Stahl erhaltlich (X)

© IMPEX TECNICHE LINEARI SRL | 04.2016 | www.movitec.it
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LV 100 - Antrieb moviiec’

Fir die Baureihe LV 100 stehen verschiedene Spindelantriebe zur Wahl. Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine optimale Auswahl.

Spindel- d, Stei- d, Vo ISO | Positionier- | Wie- Axialspiel 2 | Wir- Einsatz- Tragzahlen
antrieb gung Schlitten genauigkeit | derhol- kungs- | temperatur | dyn. stat.
genauig- grad
keit
[mm] | [mm] [mm] | [m/min] [um/300 mm]| [um] [mm] h[-] [°C] CI[N] C0 [N]
KGT 2 8,2 3,5...12,0 2300 4000
gerollt 10 3 7.8 51...18,0 7 52 15 | 0,06 >0,9 |[-20°/+80° | 2800 5000
10 7,9 17,0...60,0 2500 4500
KGT . .
geschliffen 10 2 87 38...8,0 5 23 +10 <01 >09 |-20"/+80" | 2400 2950
Speedy 9 |20 58 [252...120,0 F 850
gerollt 97 |254 |64 |353..1524 0,5 Fo 1200
10 10 8,2 17,8...60,0 9 100 +50 0,05...0,1 bis -40°/+60° | F_, 600
0 |12 71 [185...72,0 0,75 F,, 1200
10 35 8,9 67,7...210,0 F 600
Rondo 0,4 bis ) .
gerollt 10 3 78 51...18,0 9 100 +50 0,05...0,1 05 -40°/+60° | F 1200

n Berechnet mit Maximaldrehzahlv __ =6000 min . Fiir geschliffene Spindeln Maximaldrehzahl v __ = 4500 min .
2 IMPEX Standard-Axialspiel fir gerollte Kugelgewindetriebe = 0,03 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: reduziertes Axialspiel < 0,01 mm (ISO 7)

Auf Anfrage: spielfrei vorgespannte Mutter; Vorspannung 3% von C o (ISO 5)

Zuldssige geschwindigkeitsabhangige Maximalbelastung F_ -

zul.’

F. =C,-f IN]
C, = statische Tragzahl [N]
f, = Lastfaktor [-] fir POM-C-Muttern
Umfangsgeschwindigkeit v Lastfaktor f
[m/min] [-]
5 0,95
10 0,75
20 0,45
30 0,37
40 0,12
50 0,08
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LV 100 - Fiihrung moviiec’

Tragzahlen und Momentenbelastungen z

Fiihrungssystem Sicherheits- | Zuldssigen Tragzahlen [N] Zulassige Momentenbelastungen [Nm]
koeffizient cy C.- C+ M, My M,
S dyn. stat. [dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat. |dyn. stat
LVP - Kugelfiihrung 10 453 690 724 1104 724 1104 23 34 33 50 25 38
906 1380 | 1448 2208 | 1448 2208 46 68 66 100 50 76

Werte beziehen sich auf eine Schlittenlange von 120 mm

Verfahrgenauigkeit

Ay [um]
A | LA
50 ==

1 _._._J' B

40 — T

- e |

0] == |

|
10 ;ﬁ§|'""i | - |
7 ! 7 ! » Hub [mm]
2

35 70 105 140 175 210 245 280 315 350 385 420 455 490

w
v

//0,05
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Optionen fur LV-Baureihe

moviiec’

Positionierbohrungen

Fir eine exakte Montage von »Piccola«-
Lineartischen werden optional zusatzliche
Bohrungen in Grundplatte oder Schlitten
angeboten.

L , B X +0,02
— o o+ -
L) T .0.0
e @o

// //
D ,xt” Dz/

Bau - | Schlitten Grundplatte

rehe | D xt Azo02 |D, A, +002 B

v [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm]

050 4h7x6 |42 4 h7 40 10

075 5h7x8 |65 5h7 66 15

o Slyd |62 € 0 = L, : siehe Masstabelle der entsprechenden LV-Baugrosse
Schmierung

Lineartische »Piccola« werden standard -
massig ohne Schmiersystem geliefert.
Auf Anfrage sind »for life« geschmierte
Gewindetriebe und Kugelfiihrungen mit
4 selbstschmierenden Schlitten erhaltlich
(Bestellcode K00 ).

Grundplatten mit
Gewindebohrungen

Die Grundplatten werden standardmassig
mit Senkbohrungen geliefert.

Optional sind gerollte Gewindebohrungen
erhdltlich:

Baureihe | M

LV [mm]
050 M4
075 M4
100 M6

18 | Lineartische “Piccola”
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Optionen fiir LV-Baureihe

moviiec’

Endschalter

Alle LV-Baugrdssen sind optional mit
Endschaltern erhaltlich. Am LV 50 kdnnen
nur externe Endschalter montiert werden.
LV 75 und LV 100 werden mit integrierten
verdrahten Endschaltern ausgestattet.

Induktiv:

A:induktive Endschalter PNP-NC
B: induktive Endschalter PNP-NO
M: Hub nominal

X: 10 mm (standard)

Ausfiihrung ohne Steckerverbindung

Bestellcode fiir Endschalter

— LV 050 : Endschalter extern montiert

- LV 075 und LV 100 : Endschalter integriert und intern verdrahtet

M

Induktive Endschalter

rechts (DX) links (SX)
FA2 FA4 2x PNP-NC (Notschalter)
1x PNP-NO (Referenzpunktschalter, Motor-seitig)
FB2 FB4 2x PNP-NC (Notschalter)
1x PNP-NO (Referenzpunktschalter, Motor-gegenseitig)
FC2 FC4 2x PNP-NC (Notschalter)
FD2 FD4 1x PNP-NO (Referenzpunktschalter)

© IMPEX TECNICHE LINEARI SRL | 04.2016 | www.movitec.it
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Optionen fiir LV-Baureihe moviiec’

Motoranbau

- Motoranbau direkt mittels Kupplung

Aluminiumflansch mit Kupplung und Klemmnabe.

Bau- |[[JA B Kupplung | Dreh- oD Anzugs-
reihe moment | min/max | moment
LV max. der
Schrauben
[mm] [mm] [Nm] [mm] [Nm]

050 20-50 20+L,, MOS16 0,4 3/5 0,5

075 30-60 26+L,, MOS20 0,8 3/6 1

100 40-70 27+1L,, MOS20 1,4 4,5/8 1

L,.: Lange Motorwelle

- Motoranbau indirekt mittels Zahnriemengetriebe

Aluminiumflansch mit Zahnriemen, Riemenscheiben und Spannsatz.

Bau- |[A B C Riemen |@D Uber-

reihe min/max | setzung

Lv [mm] [mm] [mm] [mm] [-]

050 90-120 | 40-55 25-35 .. 8/9 1:1

075 100-150 | 40-65 25-45 .. 5/10 (standard)

100 110-180 | 45-85 30-50 5/12 1:2/2:1
Messsysteme

Lineartische »Piccola« der Baureihen LV 75 und LV 100 kénnen mit externen optischen
Messsystemen mit Auflésung von 0.1, 0.01, 0.005 und 0.001 mm versehen werden.
Ausgangssignale: RC transistor NPN (standard), OC open collector, LTD 26LS31 oder
SIN sinusoidal 1VPP.
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LV - Kundenspezifische Komplettldésungen movitec’

Montagemoglichkeiten

Lineartische »Piccola« kdnnen beliebig zu Mehrachssystemen oder mit anderen MOVITEC-Produkten kombiniert werden.
Einige Montagebeispiele:

1DR 1SL 2DR 2SL

3DR

Kundenspezifische Komplettldsungen

Dank der modularen Baukastenkonstruktion der
MOVITEC-Produkte ist es moglich, kunden-
spezifische Losungen zu minimalen
Zusatzkosten zu realisieren.
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Berechnungsgrundlagen

moviiec’

... fir Spindelantriebe

Berechnungen fiir Kugelgewindetriebe und Gewinderollentriebe

Nachfolgend sind die relevanten Berech -
nungsgrundlagen aufgefiihrt, die eine
ausreichend sichere und in der Praxis
bewahrte Auslegung eines Kugelgewin -
detriebs oder eines Gewinderollentriebs
erlauben.

Detaillierte Angaben zur Auslegung eines

Kugelgewindetriebs finden Sie in den DIN-
Normen unter DIN 69051.

22 | Lineartische “Piccola”

... bei dynamischer Belastung:

Kritische Drehzahln |
Die zuldssigen Drehzahlen miissen aus -
reichend weit von der Eigenfrequenz der
Spindel entfernt sein.

zuldssige Drehzahl [min ]

charakteristische Konstante in Ab-
hangigkeit des Lagerfalles [-]

— siehe unten

= Spindel-Kerndurchmesser [mm]
Lagerabstédnde [mm] — siehe
unten (es ist immer das max. mog-

o
|

liche | in die Berechnung einzu-
beziehen)

S, = Sicherheitsfaktor
ia.S =05...08[-]

Lagerfall 1:
fest - lose
K,=190

Lagerfall 2:
fest — fest
K, =276

Nominelle LebensdauerL | bzw.L

Lebensdauer in Umdrehungen [U]

Lebensdauer in Stunden [h]
dynamische Tragzahl [N]
mittlere axiale Belastung [N]
Belastung pro Zeitanteil [N]
mittlere Drehzahl [min™]
Drehzahl pro Zeitanteil [min™]

>S5 > MmN’ -
1l

q, , = Zeitanteile [%]
100 = 3 (Summe Zeitanteileq, ) [%]

Mittlere axiale Belastung F
bei konstanter Drehzahl n

konst

und dynamischer Tragzahl C dyn

q, q , a ; I
Fo=afF 3o gf 52 3o N]
100 100 100

FIN]

F

[%]

9 9 ds3 s
‘<—'q= 100 [%]—»

Con N
-L,= (__Z"_).ms [U]
F
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Berechnungsgrundlagen

... fir Spindelantriebe

Mittlere Drehzahln
bei konstanter Belastung F |
und variablen Drehzahlenn

.n

q, q, q ; .
n,=n,-—+n,——+n_ ——+...[min"]
100 100 100
n [min]
n—f———-
[%]
ST ) 3 94
° _ O,
L— 5= 100 [A]*J
Cdyn °
=L,=(-—) 10° U]
konst
L
>, =2 [h]
n_-60

Mittlere axiale Belastung F
bei variablen Drehzahlenn,
und dynamischer Tragzahl C dm

CI1 q 2 q 3 I
Fo=3F 2 ——+F—+F 32— +...IN]
100 4100 100

9 94, 9, .
n,=n,——+n,—+n,— +...[min"]
100 100 100
Cdyn ’
=L,={-—) 10°U]
Fm
L
=L, =—2— [h]
n_-60

© IMPEX TECNICHE LINEARI SRL | 04.2016 | www.movitec.it

Wirkungsgrad m (theoretisch)
in Abhangigkeit von der Art der Kraftum -
setzung.

Fall 1: Drehmoment — Linearbewegung

tan (a+ p)

Fall 2: Axialkraft — Drehbewegung

...wobei jeweils gilt:

p
tan o ~ —————— [-]
d-m

= Wirkungsgrad [%]

= korrigierter Wirkungsgrad [%]

= Gewindesteigung [mm]

= Spindel-Nenndurchmesser [mm]

o

T 0 T =S S

= Reibungswinkel [°]
— p=0,30...0,60°

Wirkungsgrad n, (praktisch)

Der Wirkungsgrad n fiir Kugelgewindetrie-
be und Gewinderollentriebe liegt bei tber
0,9.

moviiec’

Antriebs-/Abtriebsmoment M
in Abhangigkeit von der Art der Kraftum -
setzung.

Fall 1: Drehmoment — Linearbewegung

M_ = Antriebsmoment [Nm], Fall 1
M_ = Abtriebsmoment [Nm], Fall 2
F, = Axialkraft [N]

Antriebsleistung P

P = Antriebsleistung [kW]
n = Drehzahl [minT]

Bei der Auswahl der Antriebe wird emp-

fohlen, einen Sicherheitszuschlag von
ca. 20 % einzuberechnen.
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Berechnungsgrundlagen

moviiec’

... fuir Spindelantriebe

Berechnungen fiir Kugelgewindetriebe und Gewinderollentriebe

... bei statischer Belastung:

Zuldssige Maximalbelastung F

zul.

stat

qul. - [N]

fS
C,,, = statische Tragzahl [N]
f = Betriebsbeiwert

— Normalbetrieb: 1... 2 [-]
— Stossbelastungen: 2...3 [-]

24 | Lineartische “Piccola”

Zulassige Knickkraft F

F

(o}
Il

K

K d*

K

= 1103 N
s, 12

K

K

K, = charakteristische Konstante des

Lastfalles (konstruktiv bedingt) [-]
— siehe unten
Spindel-Kerndurchmesser [mm]

kraftibertragende Spindellange [mm]
Sicherheitsfaktor gegen Knicken
—ia.S, =2..4[]

Lastfall 1:
(standard)
K, =200

Lastfall 2:
K, =400

Berechnungen fiir Steilgewindespindeln (Speedy) und

... bei dynamischer Belastung:

Kritische Drehzahl n

zul.

Die zuldssigen Drehzahlen missen aus -
reichend weit von der Eigenfrequenz der
Spindel entfernt sein.

dZ

. . i -1
nzuIA D | 2 S n [mln ]
a

L. = zuldssige Drehzahl [min ']
= charakteristische Konstante in Ab-
hangigkeit des Lagerfalles
— siehe unten
d, = Spindel-Kerndurchmesser [mm]
I = Lagerabstande [mm]
— siehe untenstehende Skizzen
(es istimmer das max. mégliche |
in die Berechnung einzubeziehen)
S = Sicherheitsfaktor

ia.S =05...08 -]

Lagerfall 1 (standard):
fest - lose
K, =190

Lagerfall 2:
fest - fest
K, =276

Wirkungsgrad n, (praktisch)

Der Wirkungsgrad m ist abhdngig vom
Steigungswinkel und erreicht Werte von
~0,5 bis 0,75.
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Berechnungsgrundlagen

... fir Spindelantriebe

Rundgewindespindeln (Rondo)

Antriebs-/Abtriebsmoment M
in Abhangigkeit von der Art der Kraftum -
setzung.

Fall 1: Drehmoment — Linearbewegung

M_ = Antriebsmoment [Nm], Fall 1
M, = Abtriebsmoment [Nm], Fall 2
F, = Axialkraft [N]

n = Wirkungsgrad [%]

1’ = korrigierter Wirkungsgrad [%]
p = Gewindesteigung [mm]

Antriebsleistung P

P = Antriebsleistung [kW]
n = Drehzahl [min]

Bei der Auswahl der Antriebe wird emp-
fohlen, einen Sicherheitszuschlag von
ca. 20 % einzuberechnen.

© IMPEX TECNICHE LINEARI SRL | 04.2016 | www.movitec.it

Basisberechnung

Zuldssige geschwindigkeitsabhangige

Maximalbelastung

@)
1]

statische Tragzahl [N]

f = Lastfaktor [-] fur POM-C-Muttern

Umfangsgeschwindigkeit | Lastfaktor

v, [m/min] f [-]

5 0,95

10 0,75

20 0,45

30 0,37

40 0,12

50 0,08

moviiec’

Beispiel

Vorgaben:

Speedy 10/50 mit nicht vorgespannter
POM-C-Mutter,d =10 mm, p =50 mm
und C__ = 1250 N; geforderte Verfahr-
geschwindigkeit v, = 200 mm/Sek.

Gesuchte Grosse: F, |

Hierfiir berechnen wir n [min'],

v, [mm/Sek.] - 60

I = 240 min

die Umfangsgeschwindigkeit v , [m/min]

d, [mm]: - n[min’]

1000
10- m- 240

= = 7,53 m/min

und lesen den Lastfaktor f | aus nebenste -
hender Tabelle:

f bei v, von7,53 m/min =~0,85[-]
Daraus resultiert:

F, =C.. f =1250-085=10625N

zul.

Somit darf ein Speedy 10/50
bei v, =200 mm/Sek. ( = n =240 min ")
mit max. 1 060 N belastet werden.
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Berechnungsgrundlagen movitec

... fir die Linearfiihrungen

Statischer Sicherheitsfaktor f

Der statische Sicherheitsfaktor f ( gibt das Verhaltnis von statischer Tragzahl C | zu ermittelter Belastung F  oder auch das Verhéltnis von
zuldssiger Momentenbelastung M | zu statischer Momentenbelastung M __ an:

stat ‘

C0 MO
fo=(Ff,-f;-f)- — [-] oder fo=(f,-f;-f) ——— [-]
FO Mstat
f, = statischer Sicherheitsfaktor [-]
f, = Hartefaktor [-]
f. = Temperaturfaktor [-]
f. = Kontaktfaktor [-]
C, = statische Tragzahl [N]
F, = ermittelte Belastung [N]
M, = zuldssige Momentenbelastung [Nm]
M, = statische Momentenbelastung [Nm]
Standardwerte firr statischen Sicherheitsfaktor f
Belastung Belastungsbedingungen Minimalwerte fir f,
. normale Stésse und Schwingungen 1...1,3
statisch
starke Stosse und Schwingungen 2...3
) normale Stésse und Schwingungen 1...1,5
dynamisch - )
starke Stdsse und Schwingungen 25...5
Eingesetzte Faktoren
Hartefaktor f | Impex Tecniche Lineari srl setzt folgenden Haftefaktor ein: f,=1

Dieser Hartefaktor gilt fir Fihrungen und Kugeln,
deren Harte zwischen 58 und 64 HRC betragt.

Temperaturfaktor f | Impex Tecniche Lineari srl setzt folgenden Temperaturfaktor ein: fo=1
Dieser Temperaturfaktor gilt fiir Betriebstemperaturen T < 100 °C.
Bei Betriebstemperaturen > 80 °C kontaktieren Sie uns bitte.

Kontaktfaktor f Impex Tecniche Lineari srl setzt folgenden Kontaktfaktorein: ___ f =0,81
Der Kontaktfaktor dient der Optimierung, wenn es aufgrund der
Momentenbelastungen keine gleichmassige Lastverteilung gibt.

Belastungsfaktor f Impex Tecniche Lineari srl rechnet mit folgenden Belastungsfaktoren ____ f :
Belastungsbedingungen Verfahrgeschwindigkeit v Minimalwerte fir f,
Ohne Stdsse und Schwingungen sehr tief, v < 15 m/min 1...1,2
Leichte Stésse und Schwingungen tief, 15 < v < 60 m/min 1,2...1,5
Mittlere Stosse und Schwingungen mittel, 60 < v < 120 m/min 1,5...20
Starke Stdsse und Schwingungen hoch, v> 120 m/min 2,0...35
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Berechnungsgrundlagen movitec

... fir die Linearfiihrungen

Berechnung der nominellen Lebensdauer L [km]

Lebendauer fir Linearfihrungen mit Kugeln:

foff, CV foff, MY
L= (—”———T———i-—-)-so lkm]  oder L= (—“———T———K— ————— ) 50 [km]
f F f M

Lebendauer fir Linearfihrungen mit Rollen:

10
fff, CYs fof o, M\
L= (—”———T———i-—-)3-50 [km]  oder L= (—’1——1——5 ————— )3-50 km]
£, F £, M

= nominelle Lebendauer [km]

= Hartefaktor [-]

= Temperaturfaktor [-]

= Kontaktfaktor [-]

= Belastungsfaktor [-]

= dynamische Tragzahl [N]

= mittlere dynamische Belastung [N]

= ermittelte Momentenbelastung [Nm]

= mittlere dynamische Momentenbelastung [Nm]

Berechnung der Lebensdauer L, in Stunden [h]
Lebensdauer fir Linearfiihrungen

... bei konstanter Verfahrgeschwindigkeit:

L-10°3
L,=———- [h]
v, 60
L, = Lebensdauerin Stunden [h]
L = nominelle Lebendauer [km]
s = Hub[m]
Q = Arbeitszyklen pro Minute [min™]
v, = mittlere Verfahrgeschwindigkeit [m/min]
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