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Maschinenspindeln
UHS-Reihe

Bezeichnung Drehzahl
nmax [1/min]

Leistung
PS6-60% [kW]

Frequenz
fmax [Hz]

Strom
IS6 [A]

Umrichter
Nennspannung [V]

Lager-ø
W1 [mm]

Werkzeug-
aufnahme

Umrichter
Typ

UHS 80 - 250000/0,5 250.000 0,5 4167 3,5 230 10 U 6,5/10 SD 230-10

UHS 80 - 200000/1 200.000 1 3333 8,5 230 10 U 6,5/10 SD 230-20

UHS 80 - 120000/2 120.000 2 2000 8,5 230 17 U 9/16 SD 230-20

UHS 100 - 105000/4 105.000 4 1750 9 400 20 U 12/18 SD 480-23

UHS 100 - 90000/5 90.000 5 1500 11 400 25 U 16/23 SD 480-23

Peripherie

Der optimal auf den Betrieb einer UHS-Spindel abgestimmte 
Umrichter SD und das passende Schmiergerät PRELUB PP sind 
bei uns erhältlich.
Die dafür benötigten Anschlusskabel und Schmiermittel- 
leitungen gehören standardmäßig zum Lieferumfang.

Selbstverständlich ge-
währleisten wir auch bei 
den Produkten der UHS-
Spindelreihe höchste 
Qualität auf Grundlage 
langfristiger Zuverläs-
sigkeit.

GMN Qualitätsmanagement - geprüft und ausgezeichnet

Made in Germany

Umrichter
Typ

Einspeisung 1) 
[V]

Bemessungs-
strom S1 [Aeff]

bei PWM-
Frequenz [kHz]

Abmessungen
H x B x T [mm]

SD 230-10 1 x AC 200 ... 230 5 128 250 x 75 x 180

SD 230-20 1 x AC 200 ... 230 10 128 250 x 110 x 180

SD 480-23 3 x AC 400 ... 480 17 64 390 x 175 x 180

1) Notwendige Netzspannung für den Betrieb der UHS-Spindeln.

Statische Steifigkeit
cax [N/µm] crad

11 16 UHS 80 - 250000/0,5

21 18 UHS 80 - 200000/1

32 34 UHS 80 - 120000/2

46 37 UHS 100 - 105000/4

57 58 UHS 100 - 90000/5
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Die UHS (Ultra-High-Speed)-Spindelreihe findet Anwendung 
beim Hochgeschwindigkeits-Innenschleifen mit Drehzahlen 
bis 250.000 1/min. 

Bei der Entwicklung dieses Spindeltyps lag der Anspruch zu-
grunde ein Produkt anzubieten, mit dem unsere Kunden 
höchste Qualität und optimale Produktivität erzielen können.

Insbesonders durch folgende Merkmale der UHS-Spindeln  
haben wir dies erreicht:

·	Höhere Steifigkeiten und größere Schleifdornaufnahmen
	 durch größere Bohrungsdurchmesser des vorderen Lagers

·	Höhere Schnittgeschwindigkeiten und dadurch höhere  
	 Produktivität
	 durch hohe Drehzahlen, größere Schleifdornaufnahmen und  
	 größere Werkzeuge

·	Höhere Leistungen
	 bei entsprechend gleichen Hülsendurchmessern und Dreh- 
	 zahlen

·	Synchronmotor
	 statt Asynchronmotor

·	Sehr hohe Drehzahlkennwerte n x dm
	 durch höhere Drehzahlen und größere Lagerdurchmesser

Nachfolgend der Vergleich zwischen einer herkömmlichen 
Spindel HS 80 - 180000/0,4 und einer neuen Spindel des Typs 
UHS 80 - 200000/1.

motorstrom öl-luft-schmierung
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 HS 80 - 180000/0,4

 UHS 80 - 200000/1
 Leistung +150%
 Drehmoment +128%

Leistungsdiagramm
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 UHS 80 - 200000/1
 Steifigkeit +78%
 1. krit. Drehzahl +42%

 HS 80 - 180000/0,4
wz spindel

Werkzeug: Ø4 x 10 mm

Verlagerung bei radialer Belastung von 10 N
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Werkzeugaufnahme U [d]/[W]
Kegel 1:10 mit Plananlage
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